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UuvoD

Pravilo »Minobaca¢ 120mm UB M52 i M38
(opis, rukovanje, posluzivanje i odrZavanje)« sadrii
opis minobacaca, duznosti posluzilaca i stareSina pri
rukovanju minobacatem, posluZivanju i odrZavanju
minobacaga. Opis minobacata je dat u najnuznijem
obimu da bi se shvatila funkcija njegovih sprava;
rukovanje i posluzivanje je obradeno detaljno, a $to
se odrZavanja tite, potpunije su obradena samo bitna
pitanja, uglavnom u okviru duznosti odeljenja, a de-
limiZno i duZnosti ostalih organa u bateriji.

Detaljnije odredbe opisa, rukovanja i odrZavanja
za ove minobacate nalaze se u tehnickom uputstvu
»Minobacaé 120 mm UB M52, knjiga I« (TS-I, B416),
izdanje 1960. godine i u pravilu »120 mm minobaca&
M38 i M43« (A-120/38 i 43), izdanje 1954. godine.

U pravilu je opisan minobaca¢ 120 mm UB M52,
kao osnovno orude, a date su samo najvaZnije raz-
like za minobaca¢ 120 mm M38.

Odredbe pravila moraju poznavati svi posluzi-
oci i stareSine u jedinicama naoruZanim ovim mino-
bacadima, a ostali po potrebi. Potrebna brzina i tad-
nost u radu, koje su najbitnije odlike artiljerije,
mogu se postiéi samo izvezbanim i uskladenim radom
svih posluZilaca uvezbanih do automatizma.

Pravilo je povezano sa Pravilom gadanja ze-
maljske artiljerije, pravilom rada na VP, Projektom
pravila voZenja i manevrovanja, kao i odgovaraju¢im
tehni¢kim uputstvima i propisima.



GLAVA I
OSNOVNI PODACI O MINOBACIMA

1. — Minobacaéi 120 mm UB M52 i 120 mm M38
su, prema svojim tehnitkim karakteristikama i bali-
stitkim osobinama, podesni narotito za dejstvo na
planinskom i drugom ispresecanom zemljiStu.

Ovi minobacadi su namenjeni za:

— dejstvo po nezaklonjenoj i zaklonjenoj Zivoj
sili i vatrenim sredstvima, ukljudujuéi i u dubokim
zaklonima;

— otvaranje prolaza kroz Zi¢ane prepreke;

— rufenje lakih fontifikacijskih objekata.

2. — Zahvaljujuéi moénom dejstvu mine, veli-
koj brzini i preciznosti gadanja, malej teZini oruda i
pokretljivosti, minobacaéi mogu uvek blagovremeno
da potpomognu pefadiju u svim fazama i uslovima
borbe.

3. — Minobacaé 120 mm UB M52 (sl. 1) je uni-
verzalnog tipa, jer je podefen za tovarni, zapreZni
transport i za prevoZenje motornom vuéom, i to br-
zinom najvise do 15 km. Ovo ga ¢ini pogodnim za
transport i borbu po svakom zemljistu. Nema poseb-
nog podvoska, vet se prevozi na svojim tockovima sa
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kojih i gada. Za prebacivanje na velika odstojanja,
tovari se na kamion (u sklopljenom ili rasklopljenom
stanju).

Sl 1 — Minobacat 120 mm UB M52
(opéti izgled)

Za razliku od ovoga mincbacata — minobacaé
120 mm M38 (sl. 2), nema totkova na dvonoZnom la-
fetu, ali zato ima podvozak za prevoZenje. MoZe se
prevoziti motornom ili stofnom vuéom.

U sluéaju da se minobacaé tovari na kamion,
zajedno sa njime se vozi municija i posluZioci; pre-
vozenje se u ovom sluaju vrsi brzinom kamiona.

10

Ukoliko se minobacad UB M52, prenosi tovarnim
grlima rasklapa se i tovari na § jrla.

Na kraéa odstojanja minobacat se zimi moZe pre-
mestati po delovima (sa ili bez samara), pri¢vrséujuci
delove na tri skije medusobno povezane. — Na pla-
ninskom zemlji$tu, za prebacivanje se mogu koristiti
i sajle sa koturatama.

S1. 2 — Minobacat 120 mm M38
{op$ti izgled)

4. Rukovanje minobacatima i njihovo poslu-
zivanje vre obueni vojnici — posluzioci. Pet poslu-
#ilaca jednog minobacaa ¢ine odeljenje kojim ko-
manduje komandir odeljenja.
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Posluzioci jednog odeljenja dobijaju nazive pre-
ma ulogama koje imaju u toku gadanja, i to: niSan-
dzija (N); punilac (P); tempira& (T); prvi dodaval
(ID) i drugi dodava¢ (II D).

5. — Konstruktivni i balisti¢ki podaci za ova
dva minobacata:

UB M52 M38

— kalibarcevi. .. ... .. 120 mm 120 mm
— maksimalna Vo. . . . .. 302m/s 322 m/s
Dometi:

— minimalni sa lakom minom 255m 310m
— minimalni sa teskom minom 195m 460 m
— maksimalni sa lakom minom 6010m 6550 m
— maksimalni sa teSkom minom 7460 m 5550 m

Horizontalno

polje dejstva

— bez premeétanja totkova . . . po 3° —

— sa premeStanjem tockova . . . po 45° —

— pri elevaciji 45° .. ...... — “po 3*

— pri elevaciji 80° . . . . .. ... — po &
— pomeranje dvonoznog lafeta

bez pomeranja podloge . . . . — pold®

— jedan obrt rutice sprave za

davanje pravca cevi menja

Pravac: Za g St s 0—05 e
— jedan obrt ruéice sprave za

davanje nagiba cevi menja

AasibaE Ll i 0—05 —

UB M52 120 M38
— najvecta dozvoljena du-

Zina trzanja cevi . . .. 205 mm —
— koli¢ina tefnosti u hi-
drauli¢énoj konici . . . 3,650 lit —
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— pritisak u povratniku 9 atm -
— tezina minobacata u

borbenom poloZaju . . . 387 kg 260 kg
— te#ina orudnog RAP-a 55 kg 52 kg
- teZina baterijskog RAP-a 8 kg 30 kg
— duZina minobacaa u

mardevskom  poloZaju 2250 mm -
— Sirina kolotraga 940 mm 1300 mm
bt D n3 1R A 300 mm 480 mm
— broj tovara. . .. .. .. 5 —_
— vrednost jednog hilja-

ditog u podelama niSan-

Sl epTaa | i 1/6000 1/6000

RAZLIKE U MODELIMA MINOBACACA

6. — Postoje 4 razlitita modela minobacaga
120 mm UB M52, i to:

— minobacaé 120 mm UB M52 (osnovni model);

— minobacaé 120 mm UB M52A1;

— minobacaé 120 mm UB M52A2;

— minobacaé 120 mm UB M52A3.

7. — Minobacaé 120 mm UB M52A1 za razliku
od osnovnog modela ovog minobacata ima modifici-
rane delove za okidanje i opaljivanje u pogledu di-
menzija, a u hidrauli¢noj koénici i povratniku ima
gumene zaptivade umesto koZnih, a umesto tetnosti
steola »MJ« ima steol »MMe«.

8. — Minobacat 120 mm UB M52A2 isti je kao
minobacaé¢ UB M52A1, samo §to mu je jedan slobodni
klip u povratniku odstranjen, a poboljSano je i utvr-
divanje tega.

9. — Minobaca& 120 mm UB M52A3 je isti kao
mincbacaé¢ UB M52A2 samo, umesto teénosti steola
»MMe« ima hidraulino ulje srednje za niske tempe-
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rature »OHA«. Pored toga, u teg je ugraden pokazi-
vat koli¢ine teénosti.

10. — Orudni RAP-ovi kod ovih minobacaéa su
propisani tehni¢kim uputstvima TS: IV/1, B416, B417,
B418, B419 (Minobacaé 20 mm UB M52, knjiga IV,
deo I, sledovanje rezervnih delova, alata i pribora)
i TS-IV/1 i 2 B406, B408, B410, B412 i B414 (Mino-
baca¢ 120 mm M38, M43, M48 S, M42 i M38 N, knjiga
IV, deo 1 i 2).

Orudni RAP-ovi se ne smeju upotrebljavati u
druge svrhe osim za odrZavanje oruda. Svaki utrofeni
deo se mora u RAP-u popuniti. RAP-ove mogu upo-~
trebljavati posluzioci odeljenja, pod nadzorom ko-
mandira odeljenja.

11. — Baterijski RAP-ovi su propisani tehnié-
kim uputstvima navedenim u t. 10. Upotrebljavaju
se za odrZavanje svih minobacaéa u bateriji.
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GLAVA II
OPIS MINOBACACA

12. — Minocbacaé 120 mm UB M52 se sastoji iz:

— cevi sa zadnjakom, delovima za zapinjanje,
okidanje i opaljivanje i vuénim spajaéem;

— protivtrzajuéeg uredaja;

— dvonoznog lafeta (sa to¢kovima);

— podloge;

— niSanske sprave NSB-1.

Ovom minobacadu pripadaju jod rukunice i od-
govarajuti zaprezni i tovarni pribor propisan pravi-
lom »Jahaéi, zapreZni i tovarni pribor« (izdanje 1951.
godine) i odgovarajuéim crteZima uz ovo pravilo —
izdanje 1952. godine.

13. — Minobaca¢ 120 mm M38 nema vuéni spa-
ja&, protivirzajuel uredaj, tockove, all ima podvozak
M38 i prednjak M38 ihQ&ES J’.J-

1. — CEV SA ZADNJAKOM, DELOVIMA ZA ZAPINJANJE,
OKIDANJE, OPALJIVANJE I VUCNIM SPAJACEM

(1) CEV

14, — Cev minobacaéa (sl. 3) je monoblok —
sluZi za izvrSenje opaljivanja mine i davanje pravca
leta mine kroz vazduh.

15



Oko ustiju cevi je prstenasti ispust za namesta-
nje i utvrdivanje vuénog spajata, (a kod minobacata
120 mm M38 ispust sluzi za utvrdivanje navlake).

0KO ZA VUCU

LEZISTE :
VILJUSKE RUKUNICE ™

Sl 3 — Cev minobacata 120 mm UB M52

Ojatanje oko sredine cevi omoguéava vodenje
cevi u njenom vodi$tu pri trzanju i vracanju u toku
gadanja.

Na gornjoj strani cevi je obeleZzena bela prava
linija, koja sluZi za grubo niSanjenje i za proverava-
nje ni¥anskih sprava. Zaravnjeni deo na cevi duZ
bele linije sluz kao kvadraniska ravan.

Kod minobacata 120 mm M38 u dva prstenasta
izreza na sredini cevi je smesten spojni prsten kojl
spaja i utvrduje cev za dvonozni lafet.

16

Na zadnjem delu cevi ugravirana su i obojena
slova i to: »J« (jedinaéna paljba); »B« (brza paljba)
crvenom bojom i »Uc« (ukoteno) belom bojom, sa
odgovarajuéim strelicama koje pokazuju poloZaj oba-
ra¢e za jedinaénu paljbu, brzu paljbu ili kada je
ukotena.

(2) ZADNJAK CEVI

15. — Zadnjak (sl. 4) je zavaren na zadnji deo
cevi; kod mincbacata M38 zadnjak je navrnut na
zadnji deo cevi. Zadnjak je dvokrakim klinom spo-
jen sa glavom klipnjace hidrauli¢ne kotnice. U otvo-
re na zadnjaku su smesteni delovi za zapinjanje,
okidanje i opaljivanje.

DELGVI ZA ZAPINJANJE
| OKIDANJE

0 D ¢

LEZISTE DELOVA
ZA OPALJIVANJE

PSS L O 1 O o Y
Sl. 4 — Zadnjak cevi minobacata 120 mm UB M52

sa delovima za zapinjanje, okidanje i opaljivanje

Kod minobacata 120 mm M38 na zadnjaku su
utisnuta slova: »Z« — éirilicom (neprekidna paljba)
i »Ce« (jedinatna paljba).

2 A-85 17



(3) DELOVI ZA ZAPINJANJE, OKIDANJE I OPALJIVANJIE

16. — Zapinjanje se vrii za svaku minu za jedi-
naénu paljbu i to okretanjem obarate u desnu stranu
prema oznaci »J«. U tome poloZaju udaraé je sa udar-
nom iglom povuen u zadnji poloZaj, pri éemu je
udarna opruga sabijena, a zub okidata zahvata za
obod udarata i zadrzava ga u zapetom poloZaju; vrh
udarne igle ne viri v unutrasnjosti cevi.

s
OSOVINA 0BARAGE % %

&

‘\ OKIDAC  0pRUGA . GauRA 0BARACA
O0BARACE  DBARACE

Sl. 5 — Delovi za zapinjanje, okidanje i opaljivanje
minobacata 120 mm UB M52

Za brzu paljbu obaratu treba okrenuti u levu
stranu prema oznaci »B« pri ¢emu je udarna opruga
opruzena, udara¢ sa udarnom iglom je u prednjem
polozaju, tako da vrh udarne igle viri kroz udarnu
plodu u unutrasnjosti cevi, dok je okidaé uvuéen u
svoje leziste.

17. — Pri jedinatnoj paljbi, opaljivanje svake
mine se vr$i povlatenjem opalja¢a unazad, pri éemu
se okreée obarafa sa osovinom i okidatem, koji svo-
jim zubom potiskuje udaraé nanife. Udaraé preko
oslonog prstena sabija udarnu oprugu i oprugu oba-
rate. Kad okidat sklizne sa oboda udaraga (izvrieno
okidanje), pod dejstvom udarne opruge udarad naglo
krene navife i udara u udarnu iglu koju pokreée na-
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pred, a ona udara u kapslu; pri ovome udarna igla
sabije odbojnu oprugu. Po opaljenju udarna igla i
udaraé, pod dejstvom odbojne opruge igle, odmah se
vrataju u prvobitni poloZaj.

Pri brzoj paljbi udarna igla je utvrdena u pred-
nji poloZaj; samim spustanjem mine u cev minoba-
cada, kapsla osnovnog punjenja udara na vrh udarne
igle i tako se vrdi opaljivanje svake mine ubatene
u cev.

18. — Radi kotenja obaratu treba okrenuti pre-
ma oznaci »U« (srednji poloZaj), pri ¢emu bradavica
obaraée je u polukruznom izrezu na &auri obarate i
spreéava njeno okretanje; osovina obarate je okre-
nuta tako da udaraé ne dodiruje ni okida¢ ni zub za
utvrdivanje udarne igle; okida¢ je uvugen u svoje
leziste, tako da je njegova opruga sabijena.

19. — Delovi za zapinjanje, okidanje i opaljiva-
nje kod minobacata 120 mm M38 imaju uglavnom

a) RASKLOPLJEND ;"
= I M e e
P4

b) SKLOPLJENO

Sl. 5a — Delovi za zapinjanje, okidanje i opaljivanje
minobacada 120 mm M38

istu funkciju kao i kod minobacata 120 mm UB M52,

Razlikuju se samo po svome smestaju u zadnjaku a

imaju regulator paljbe odvojeno od obarate; oni nisu

zamenljivi sa odgovarajuéim delovima minobacata

120 mm UB M52.

2* © 19



(4) VUCNI SPAJAC

20. — Vuéni spaja¢ (sl. 3) omoguéava vudu mi-
nobacaca automobilom i u tandemu. Za motornu vueu
se oko vuénog spajada postavlja na sredini u gornji
polozaj, okrenuto napred. Za tandem vuiu i za gada-
nje oko vugnog spajata je postavljeno prema sredini
u gornjem poloZaju i okrenuto unazad.

Sa skinutim vuénim spajaem ne sme se gadati,
jer zbog smanjenja trzajuéih delova povetava se du-
Zina trzanja, tako da moze doéi do udaranja klina
vuénog spajaéa u dno cilindra. Izuzetno, pri brzom
otvaranju vatre kod automobilske vuge, moze se ga-
dati bez vugnog spajaéa ali se on mora odmah name-
stiti ¢im to borbeni uslovi dozvole.

2. — PROTIVIRZAJUCI UREDAJ

21. — Protivtrzajuéi uredaj (sl. 6) sluzi da na
sebe primi i ublaZi udar $tetnog dejstva barutnih ga-
sova, koji pri opaljenju dejstvuju na dno cevi i da
postepenim koenjem smanjuje pritisak na podlogu.
Po zavrSenom trzanju ovaj uredaj vraca cev i ostale
trzajuce delove u prvobitni polozaj.

Protivirzajuéi uredaj se sastoji iz hidrauli¢ne
koénice, povratnika, amortizera i tega.

22, — Pri trzanju, zajedno sa cevi krede se i
klipnjaga sa klipom hidrauline kofnice prema dnu
cilindra ko¢nice, primoravajuéi te¢nost da pod pri-
tiskom protice izmedu zidova cilindra i klipa, stvara-
juéi tako otpor trzanju cevi. Teénost koja je istekla
iz cilindra kocnice ulazi u cilindre povratnika i poti-
skuje slobodne klipove povratnika navise, koji sabi-
jaju azot od 9 na 16 atm. Na taj nadin se stvara u
povratniku energija za vraéanje cevi.

20

AMORTIZER!

CILINDAR
POVRATNIKA

INDAR HIDRAULICNE
5 CNICE

B

KUGLASTA PETA

Sl. 6 — Protivtrzajuéi uredaj

23. — Po zavrSenom trzanju cevi sabijeni azot
se 5iri, potiskuje slobedne klipove nanize; tako da

21




oni istiskuju tetnost iz povratnika u ko¥nicy, i na
taj nadin se cev vraca u prednji polozaj.
=

Sl 7 — Rad hidrauline kotnice i povratnika

24. — MinobacaZ 120 mm M38 nema hidrauliéne
kotnice i povratnika nego samo amortizer koji deli-

22

midno smanjuje pritisak cevi na dvonoZni lafet u
toku gadanja.

25. — Amortizeri (sl. 8) sluZe da ublaZe udar
pokretnih delova na dvonozni lafet pri trzanju i vra-
éanju cevi u toku gadanja.

VODISTE CEV!

VELIKA

Q-
KLIPNJACA
MALA OPRUGA
S1. 8 — Amortizeri
26. — Teg (sl. 1) sluZi-da poveéa trzajuéu masu

usled tega se smanjuje otpor hidraulitne ko€nice i
pritisak podloge na zemljistu. U tegu je smeSten
ublaZivat vraéanja. NamesSta se na cilindri¢ne ispu-

23.



ste na glavi klipnjate, a utvrduje se opruZnim osi-
guratima. Odozgo na sredini grebena tega nalazi se
otvor za ventil za usisavanje vazduha, a sa leve i de-
sne strane po jedno rame sa otvorima za stavljanje
opruznih osiguraca pri tovarnom transportu.

3. — DVONOZNI LAFET (SA TOCKOVIMA)

27. — DvonoZni lafet (sl. 1) sluZi kao oslonac cevi
minobacaéa pri gadanju i kao podvozak pri prevoze-
nju minobacata motornom ili tandem vuéom. Sastoji
se iz: okvira, sprave za davanje nagiba i pravca cevi,
sprave za dovodenje u horizontalnost, nosada nifan-
ske sprave i todkova.

Dvonozni lafet (sl. 2) minobaca¢a 120 mm M38
nema okvira i toékova, a ima noge, spojni prsten i
amortizer.

28, — Okvir (sl. 9) povezuje sve delove dvono-
Znog lafeta u jednu celinu. Na krakovima okvira se
nalazi po jedna alka za njegovo utvrdivanje na sa-
mar. Sa donje strane krakova okvira su rasefene ¢au-
re u koje se namestaju nosaéi tofkova u borbenom
ili marSevskom poloZaju. Na sredini ckvira sa donje
strane se nalazi sprava za grubo dovodenje u hori-
zontalnost, a levo i desno su njeni graniénici po
praveu,

29. — Sprava za davanje nagiba cevi (sl. 9) sluzi
za pomeranje cevi u vertikalnoj ravni. Pomocu nje
se moZe cevi dati nagib od 45° do 85, a kod minoba-
caca 120 mm M38 od 45° do 80°.

Okretanje rudice prenosi se na kupasti zupganik
koji je u vezi sa nazubljenim vencem matice. Zup-
tanik okrece maticu u kojoj je smesteno navojno vre-
teno. Matica se okre¢e u mestu, a navojno vreteno

24

se postepeno pomera gore i dole i time menja ugao
nagiba cevi minobacaca.

SPRAVA ZA
DAVANJE PRAVCA

SPRAVA ZA
DAVANJE NAGIBA

Sl 9 — Okvir sa spravom za davanje pravea i nagiba cevi

30. — Sprava za davanje pravea cevi (sl. 9) slu-
71 za pomeranje cevi po pravcu ulevo i udesno po 3°
od osnovnog poloZaja, bez pomeranja dvonoZnog la-

25



feta. Pomeranjem dvonoZnog lafeta cev se moze po-
meérati po praveu u granicama od po 45° ulevo i ude-
sno od osnovnog poloZaja; kod minobacata 120 mm
M38 ovo pomeranje se moZe vrditi u granicama od
po 15° ulevo i udesno od osnovnog polozaja.

Okretanjem rucice sprave, navojno vreteno se
uvrée u maticu ili se iz nje odvrée, te se ono poste-
peno pomera u levu ili desnu stranu, a sa njim za-
jedno se pomera leZiSte navojnog vretena sa amorti-
zerima i cevi.

31. — Sprava za dovodenje u horizontalnost (sl.
8) sluzi da dovede leZiste navojnog vretena i niSansku
liniju u horizontalan poloZaj. Sastoji se iz sprave za
grubo i fino dovodenje u horizontalnost.

Spravom za grubo dovodenje u horizontalnost se
vrii otklanjanje kosine totkova grubim vrhunjenjem
popred¢ne libele niSanske sprave. U tom cilju se po-
pusti utvrdivaé rasefene aure sprave za dovodenje
u horizontalnost, a zatim se ¢aura povladi u stranu
u koju je nagnuta cev. Time se donji deo sprave za
davanje nagiba cevi pomera u praveu nagnutosti, a
gornji deo, zajedno sa spravom za davanje pravca i
sa cevi, pomera u suprotnu stranu. Zbog toga se me-
nja polozaj niSanske sprave i popreéna libela dovodi
grubo u horizontalnost. Tada se ¢aura utvrdi pomoéu
utvrdivata.

Spravom za fino dovodenje u horizontalnost se
vri precizno vrhunjenje poprefne libele niSanske
sprave. Radi toga, ako je cev nagnuta na levu stranu,
zavrtanj sprave za fino dovodenje u horizontalnost
treba da se uvrée. Uvrtanjem zavrinja okreée se po-
luga ove sprave i telo nosa¢a nifanske sprave zajedno
sa nifanskom spravom u desnu stranu. Zavrtanj se
uvrée dok se popreéna libela precizno navrhuni. Kad
je cev nagnuta u desnu stranu, zavrtanj sprave za
fino dovodenje u horizontalnost se odvrée.
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32. — Nosat niSanske sprave (sl. 9) se nalazi na
leZiStu navojnog vretena sprave za davanje pravea,
a sluzi da se u njega smesti niSanska sprava.

33. — Todak (sl. 1) je nameSten poluosovinom
u Cauru na donjem delu okvira dvonoinog lafeta i
utvrden pomoc¢u utvrdivada raseéene éaure, Na ocbodu
tela tofka je navuéena puna poluelastiéna guma. Levi
i desni tofak se ne mogu medusobno zamenjivati.
Kotnica se upotrebljava zg kotenje totka kad se mi-
nobacat nalazi u borbenom poloZaju. Kao putna koé-
nica ne sme se koristiti. Kotenje totka se vri povla-
tenjem rucice klina navise da grani¢na ¢ivija izade iz
taure. Zatim se rudica okrene za 90° u bilo koju stra-
nu i pusti ¢ime je to¢ak uko¢en. Otkotivanje se vrsi
obrnutim postupkom.

4, — PODLOGA

34. — Podloga (sl. 1 i 2) sluZi da prenese na ze-
mljiste pritisak koji se stvara po opaljenju mino-
bacata.

Kod minobacada 120 mm UB M52 na podlozi se
nalaze rasefene ¢aure sa utvrdiva¢ima za namestanje
poluosovina totkova.

5. — NISANSKE SPRAVE

35. — Nisanske sprave sluZe za upravljanje mi-
nobacaga na cilj. Stavljaju se u njihove nosaée na le-
voj strani leziSta navojnog vretena. U niSanske spra-
ve spadaju: niSanska sprava NSB-1, kvadrant
KMI1-J, piketi i pribor za osvetljavanje niSanskih
sprava.
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36. — NiSanska sprava NSB-1 (sl. 10) slu#i za

zauzimanje elemenata za davanje pravea i elevacije-

minobacaéu. Sastoji se iz daljinara i uglomera.

Sl. 10 -— Nisanska sprava NSB-1
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37. — Daljinar sluzi za zauzimanje elevacionih
uglova. Skala dobosa daljinara ima podele od 0 do 10;
svaki parni podeok je obeleZen crtom i brojem, a
svaki neparni samo sa crtom. Vrednost jednog pode-
oka iznosi 100 hiljaditih (1-00). Skala plo¢e daljinara
ima obeleZene podele od 0 do 100; svaki podeok je
obelezen crtom, svaki peti podeok dufom crtom, a
svaki deseti duZom crtom i brojem.

Komandovani daljinar se zauzima okretanjem
plo¢e daljinara dok se odgovarajuc¢e podele na ska-
lama doboSa i plog¢e ne poravnaju sa svojim pokazi-
vatima; zatim se, spravom za davanje nagiba cevi
navrhuni uzduZna libela i time je cevi data odredena
elevacija. Pre izvrSenja opaljenja minobacata popret-
na libela mora da vrhuni (otklonjen uticaj kosine
minobacac¢a — t. 31).

Osnovni poloZaj daljinara je dobos 10, plo¢a — 0.

38. — Uglomer sluZi za niSanjenje po praveu i
za merenje horizontalnih uglova.

Dobo$ uglomera je podeljen na 60 podeoka, vred-
nosti od po 100 hiljaditih (1-00); svaki podeok je obe-
leZen crtom, a svaki peti duZom crtom i brojem. Plo¢a
uglomera je podeljena na 100 podeoka, vrednosti od
po jedan hiljaditi (1/6000 obima kruga); svaki po-
deok je obeleZen crtom, svaki peti podeok duzom cr-
tom, a svaki deseti podeck duZom crtom i brojem

Komandovani uglomer se zauzima grubo na do-
bosu, iskljucivanjem vretena od nazubljenog totka
doboSa uglomera potiskujuéi od sebe krilce vrete-
na, a precizno okretanjem plote uglomera do porav-
nanja pokazivata sa komandovanim podelama.

Osnovni poloZaj uglomera je dobo$ 30, plota 0.

39. — Gletka slu?i da se pomoéu njene verti-
kalne svetle linije, koja se spravom za davanje prav-
ca dovodi u pravac niSanske tatke, izvrzi niSanjenje
minobacata po praveu.
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Na gletki se nalazi grubi nifan (muSica i zarez)
koji sluzi za grubo nifanjenje, odnosno za nidanjenje
kad je gletka neispravna.

40. — Kvadrant (sl. 11) KM1-J, slu#i za zauzi-
manje elevacionih uglova u slutaju kad je ni$anska
sprava NSB-1 neispravna, kao i za proveravanje ni-
Sanskih sprava. Na jednoj 8etvrtini kruga nalaze se
podele od 0 do 90°. Svaki podeok je oznaten crtom,
svaki peti duZom crtom, a svaki deseti podeok duzom
crtom i brojem. Tatnost &itanja je 1 stepen, a odoka
se moze zauzeti polovina stepena.

81 11 — Kvadrant KM1-J

Radi zauzimanja komandovanog elevacionog ug-
la treba popustiti zavrtanj utvrdivata pa okrenuti
prsten, sa podelom, dok se komandovane podele po-
ravhaju sa pokazivatem, a potom se pritegne zavr-
tanj utvrdiva¢. Zatim se kvadrant stavlja na kva-
drantsku ravan, tako da strelica ugravirana na levoj
strani osnove kvadranta bude upravljena u praveu
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usta cevi. Spravom za davanje nagiba cevi vrhuni
se libela kvadranta.

41. — Pribor za osvetljavanje »PO-17« (sl. 12)
sluZi za osvetljavanje niSanske sprave NSB-1, Elek-
triéna energija se dobija iz ¢eliénog akumulatora,

DODATAKZA

Sl. 12 — Pribor za osvetljavanje PO-17

sastavljenog od odgovarajuée sp;‘rjenih elemenata u
kutiji. Elektriéne sijalice su sa naponom od 2,5 V.

Na kutiji akumulatora je prekida& i utikaé za
spajanje provodnog kabla sa izvorom energije. Drugi
kraj provodnog kabla koji se u kutiji razvodnika
ratva u dva provodnika, zavrSava se sa dva sijali¢na
grla; jedna sijalica sluzi za osvetljavanje konéanice
gletke, a druga je ruéno pokretna i slugi za osvetlja-
vanje skala i libela na niSanskoj spravi.

Komandir odeljenja ima poseban pribor za osve-
tljavanje svoga zapisnika, a tempira¢ — pribor za
osvetljavanje podeSavanja upaljaca.
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GLAVA III
RUKOVANIJE I POSLUZIVANJE

1. — DOVODENJE MINOBACACA I POSLUZILACA
U POLOZAJ PRED PALJBU (MARS)

(1) MINOBACAC SA MOTORIZOVANOM VUCOM

42. — PosluZioci odeljenja se na mar$u nalaze
na odredenim mestima u vozilu, a minobacaé je okom
za vudu zakaden za vuénu kuku vozila.

43. — PosluZioci silaze sa vozila na komandu
»8idil«. Prvi silaze voza¢ i komandir odeljenja i otva-
raju vrata karoserije. Karoseriju mogu otvoriti ni-
SandZija i tempira¢ koji silaze levom, odnosno de-
snom stranom karoserije.

Posto sidu sa vozila, pesluZioci zauzimaju svoja
mesta pored minobacata.

Kod minobacata 120 mm M38 niSandZija i pu-
nilac imaju medusobno izmenjena mesta i na vozilu
i po silazenju,

44, — Umesto komande: »Sidil¢, moze se dati
komanda: »Sidi — otka€il«. U tom slu¢aju postupak
je isti kao na komandu: »Sidil«, samo dodavaéi od-
mah istovaruju i ostalim posluZiocima dodaju san-
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duke sa municijom, inzinjerijski alat i pribor, pa i
oni silaze sa vozila i otkatinju minobacag (t. 45.).

45. — Otkativanje minobacaéa se vréi posle si-
lazenja i postrojavanja posluzilaca. Na komandu ko-
mandira odeljenja: »Otkaéil« posluzioci rade sledeée:

— niSandZija, punilac i tempiraé¢ hvataju za pod-
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Sl. 13 — Raspored posluzi- Sl 14 — Raspored posluzilaca
laca na marfu sa motor- po izvrienju komande »Sidilk
nom vuéom

logu minobacaga i pridrzavaju da ostane cev u hori-
zontalnom poloZaju;

— drugi dodavaé vadi utvrdiva¢ vugne kuke, pa
sa prvim dodavatem skida oko za vudu sa vud-
ne kuke;
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— svi jednovremeno povlat¢e minobaca& unazad
i spustaju podlogu na zemlju;

— prvi i drugi dodavaé donose sanduke sa mu-
nicijom, RAP, inZinjerijski alat i pribor do mesta
minobacada. :

Komandir odeljenja izdaje potrebne komande i
naredenja.

Okretanje minobacafa u pravac gadanja se vrsi
po naredenju komandira odeljenja posle otkativanja.

Sl. 15 — Okretanje mincbacata u pravac gadanja

Ako je potrebno, radi zauzimanja pogodnijeg mesta
za gadanje, komandir odeljenja dodaje: »Na ruka-
ma... (do Zbuna), napred (nazad)l«.
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46. — Polozaj pred paljbu (mars) se dobija po-
strojavanjem odeljenja, posle dovodenja minobacaca
na Zeljenc mesto, upravljeno u naredeni pravac.

® ®
®"' 3 KORAKA '

2

Sl. 16 — PoloZaj pred paljbu (mar3)

2 KORAKA

47. — Zakaédivanje minobacata se vrsi na mestu
nalazenja minobacaéa ili po izvladenju minobacaca
na pogodno mesto. Vozilo dolazi u produzetku mino-
bacata, pa na komandu komandira odeljenja: »Za-
katil«, posluzioci rade sledece: Ve

— nifandZija, punilac i tempiraé¢ hvataju za pod-
logu minobacaca i potiskom odrzavaju ravnotezu, za-
tim guraju minobaca¢ potiskom na podlogu dok oko
za vutu nalegne na vuénu kuku vozila;

— prvi i drugi dodava¢ hvataju za cev i pome-
raju minobacaé dok oko za vuéu nalegne na vutnu
kuku vozila;

— voza¢ utvrduje vuénu kuku vozila.

Komandir odeljenja daje potrebne komande ili
naredenja.

48. — Penjanje posluZilaca i utovar materijala
se vr$i na komandu: »Sedil«. Redosled penjanja je
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qbrnuti silaZenju. PosluZilac na vozilu dodaje ruku
i povlati naviSe sledeéeg posluzioca itd.

(2) MINOBACAC SA TANDEM (ZAPREZNOM) VUCOM
49. — PosluZioci odeljenja se na mariu kreéu
pozadi minobacaga u odredenom rasporedu; po odo-

brenju, kod minobaca¢a 120 mm M38 posluiocci se
mogu voziti na prednjaku.

@ @

@

@ @
®
R

Sl 17 — Raspored posluZilaca na mariu sa tandem
(zapreznom vutom)

:Ak(_) odeljenje mar$uje samostalno, komandir
odeljenja ]Jira mesto kretanja, a na kritiénim mesti-
ma propuSta odeljenje dok ne savlada to mesto.
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Odstojanja izmedu posluZilaca na mar$u su do
1,3 m.
Kad se predvida da ¢e se minobaca¢ u toku kre-
tanja morati tovariti na tovarna grla, pozadi odelje-
nja se kreéu ostala grla sa pripremljenim samarima.

Delovi RAP-a se tovare na prednje grlo. Ruku-
ni¢no (zadnje) i prednje grlo treba u toku marsa za-
menjivati, jer rukuniéno grlo znatno vife vuée i trpi
pritisak rukunice i minobacaca.

50. — Isprezanje zaprege i otkativanje minoba-
cata se vrii posle zaustavljanja, na komandu: »Is-
preZil«. Na tu komandu posluzioci rade sledece:

— niSandZija sa leve, a punilac sa desne strane,
skidaju zapreZnice i stavljaju preko samara na zad-
njem grlu, podiZu rukunice navise, da minobacat
sedne na podlogu i pridrZzavaju rukunice dok ih tem-
piraé ne izvude;

— tempira¢ izvlaéi rukunice uz pomoé niSan-
dzije i punioca, odnosi ih levo od minobacaéa, skida
sa prednjeg grla torbu RAP-a i odnosi desno od mi-
nobacata;

— prvi dodavaé¢ sa leve, a drugi dodavat sa de-
sne strane oslobadaju kaifeve ustukate, kaiSeve ru-
kunica i rukuniéne kaifeve sa zadnjeg grla, prolazne
zapreznice prebacuju preko samara na prednjem grlu,
skidaju delove RAP-a sa prednjeg grla i odnose de-
sno od minobacada;

— konjovodei odvode grla na odredeno mesto.

Komandir odeljenja kontrolise rad odeljenja.

51. — Okretanje minobacata u pravac gadanja
i dovodenje u poloZaj pred paljbu, vrii se kao kod
motorne vute.

52. — Zaprezanje zaprege i zakativanje mino-
bacada se vrSi iz poloZaja pred paljbu (mars). Kad
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konjovodei dovedu grla do minobacata, komanduje
se: nZapreZil«. Na tu komandu rad je obrnut od izne-
tog u t. 50.

53. — Dovodenje u poloZaj pred paljbu (mars)
minobacata sa zapreznom vufom (120 mm M38) je
isto kao kod minobacada 120 mm M52, samo §to se
kod ovih, umesto komande »IspreZil«, komanduje:
»Otkatil«. Posle komande »Otka#il«, posluzioci zau-
zimaju mesta kao kod motorne vuée; pri tome ko-
mandir odeljenja predaje svog jahaéeg konja pred-
njem vozaru. Prvi dodava¢ oslobada kuke prednjaka
i povladi ga desnom rukom k sebi. Dodavaéi donose
municiju sa municijskih kola ili je vade iz prednjaka.
Dalji rad posluzilaca je kao kod motorne vuée.

Radi vadenja municije iz prednjaka, prvi doda-
vat oslobada utvrdivaé na vratima prednjaka, a dru-
gi dodavaé podize vrata prednjaka i langiéem ih utvr-
duje u horizontalan polozaj.

Ako se posluzioci voze daje se komanda: »Sidi-
-otkatil«. Dalji rad posle silaZenja je kako je napred
izneto.

Isprezanje se vrsi posle otkadivanja minobacaga.
Ako uslovi dozvoljavaju (na odmoru, mirnodopskim
zanimanjima i sl.), posluzioci pomaZu pri isprezanju.

(8) MINOBACAC NA TOVARNIM GRLIMA

54. — Posluzioci odeljenja se na marsu kreéu
u odredenom rasporedu (sl. 18).

Ako odeljenje marS$uje samostalno, komandir
odeljenja bira mesto kretanja. Na kritiénim mestima
puta moZe se odrediti vise posluZilaca za dogekivanje
i propustanje svih grla.
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Sl. 18 — Raspored posluzilaca na marfu kada je minobacaé
na tovarnim grlima

55. — Za mar§ minobaca¢ se rasklapa na pet
osnovnih delova, koji se tovare na pet grla, po sle-
deéem:
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— na grlo broj 1 (sl. 19/1): podloga; teZina to-
vara oko 103 kg;

— mna grlo broj 2 (sl. 19/2): totkovi, torba sa
delom orudnog RAP-a (mo#e i baterijski RAP). Te-
Zina tovara je oko 117 kg, a kada nosi i baterijski
RAP — 125 kg;

SL. 19/1 — Natovareno grlo broj 1.

— na grle broj 5 {sl. 20/1): dvonosni lafet, teg
i viljuska rukunice; teZina tovara je oko 112 kg;

— na grlo broj 4 (sl. 20/2): hidrauli¢na koénica
i povratnik sa amortizerima, desna i leva rukunica
i navlaka minobacada; teZina tovara je oko 127 kg;

— na grlo broj 5 (sl. 21); cev, delovi RAP-a:
dva pijuka, aSov, &istilica, piket — poluga i odvozni
konopci, i zapreznice; tefina tovara je oko 128 kg;
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— grla broj 6 i 7 nose municiju i maskirnu
mrezu. TeZina tovara je sa dva sanduka brdskog pa-
kovanja oko 80—100 kg.

TeZina tovara cbuhvata i teZine samara.

56. — Zauzimanje poloZaja za stovarivanje (sl.
22) se vrdi iz marsa, na komandu: »Za paljbu napred
(desno, levo, nazad) stojl«. d

Sl 19/» — Natovareno grlo broj 2.

Na tu komandu komandir odeljenja staje desno
od mesta odredenog za minobacag, licem okrenut u
pravac u koji treba da bude upravljena cev. Grlo
broj 1 se dovodi ispred komandira odeljenja na 2,5
do 3 m i okreée u pravac u koji gleda komandir ode-
ljenja. Ostala grla se dovode i rasporeduju prema
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sl. 22, Posluzioci se nalaze uz grla sa kojima se kreéu
na marsu.

Ako mesto za istovarivanje ne dozvoljava nave-
deni raspored (nije zaklonjeno, prostorno malo), sto-
varivanje se vrsi uzastopnim dovodenjem grla.

SL 20/; — Natovareno grlo broj 3.

57. — Stovarivanje se vr§i na komandu: »Sto-
varit«. Ujedno sa stovarivanjem se vri sklapanje mi-
nobacata i priprema za paljbu. Stovarivanje delova
i sklapanje minobacaga se vrsi po sledeéem:

a) Stovarivanje sa grla broj 1:

— Punilac dolazi sa desne strane grla, a ni$an-
dzija sa leve; oslobadaju utvrdivag tovara, hvataju
podlogu, podiZu je i prenose na mesto minobacada.
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Podlogu postavljaju na zemlju, tako da rebra budu
dole, a cevasti nosat¢i okrenuti prema praveu gadanja.
b) Stovarivanje sa grla broj 2:
Drugi dodavad skida torbu sa orudnim (ili bate-
rijskim) RAP-om i odnosi desno od mesta mino-
bacaca. :

SI. 20/ — Natovareno grlo broj 4.

Tempira¢ skida desni, a prvi dodavaé¢ levi todak
i odnose ih kod podloge minobacada. Svaki sa svoje
strane odvija stegu rasecene ¢aure na podlozi, podizu
togkove i stavljaju nosade totkova u poloZaj za mars
u rasetenu €auru, pa steZu stege rasetene Giure.

¢) Stovarivanje sa grla-broj 3:

Drugi dodavaé¢ skida viljusku rukunice i odnosi
leve od minobacata: / ;
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NiSandzija dolazi sa desne strane grla, skida teg,
odnosi ga i wostavlja levo od minobacaéa.

Punilac sa leve strane grla oslobada dvonozni
lafet, skine ga i odnosi kod podloge ispred totkova.

Sl 21 — Natovareno grlo broj 5.

Prvi dodavaé prihvata dvonoZni lafet kod levog
totka, a tempira¢ kod desnog to¢ka, pa odvijaju stege
raseCenih ¢aura na okviru dvonoZnog lafeta, zajedno
diZu lafet i name$taju ga sa raselenim taurama na
nosace tocka u polozaj za paljbu, pa stezu stege rase-
&enih ¢aura na okviru,

d) Stovarivanje sa grla broj 4:

Drugi dodavaé skida navlaku minobacafa i ru-
kunice, i odnosi ih levo od minobacata. Ako se mars
nastavlja, tandem vu¢om, sklapa rukunice.

44

Punilac uzima polugu za tovarenje sa grla broj 5
i odlazi sa leve strane grla broj 4 napred, a prvi do-
davat iza njega; nifandZija staje sa desne strane grla,
a pozadi njega tempira¢. NiSandZija i punilac osloba-
daju utvrdiva¢ tovara, zatim namestaju polugu za
tovarenje na ispuste cilindra ko¢nice. Tempiraé i prvi
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Sl. 22 — Polozaj odeljenja za stovarivanje

dodavaé hvataju za cilindre povratnika. Sva etvo-
rica jednovremeno dizu hidrauli¢nu kotnicu i povrat-
nik, odnose i name§taju na podlogu, take da kuglasta
peta ude u leZiste na podlozi, i okrenu za 90°, Spaja-
nje klipnjate amortizera sa dvonoznim lafetom vrée
nisandzija i punilac.

€) Stovarivanje sa grla broj 5:

Drugi dodava¢ sa desne strane grla oslobada
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utvrdivade na prednjem i zadnjem leziftu cevi, pa
hvata za usta cevi, a prvi dodavaé sa leve strane grla
hvata za zadnji deo cevi. Jednovremeno difu cev
i prenose je na mesto minobacada.

NiSandzZija sa leve, tempirag u sredini, a punilac
sa desne strane, diZu podlogu uvis, da bi prvi i drugi
dodavaé stavili cev na svoje mesto u pribli¥no hori-
zontalan polozaj, a potom spustaju podlogu. Tempiraé
utyrduje cev dvokrakim klinom.

NisandZija i punilac donose teg i stavljaju ga
na minobacaé. Punilac prethodno izvlati opruni
utvrdivat klipnjage ublaZivata vracanja, a kad se teg
namesti, vrata utvrdiva¢ u svoje lefiste na klipnjagi.
Potom, svako sa svoje strane, vade opruzne utvrdiva-
e tega iz leZista na ramenima tega i stavljaju ih u
lezista na cilindriénim ispustima glave klipnjaée hi-
drauliéne kotnice.

Punilac sa desne a tempiraé sa leve strane grla
skidaju alat i pribor sa rama i odnose desno od mi-
nobacaéa.

f) Stovarivanje sa grla broj 6: i

Prvi dodavat dolazi sa leve a drugi dodavat sa
desne strane grla. Oba istovremeno skidaju sanduke
sa municijom i odnose desno od minobaca¢a. Po po-
trebi, mogu da im pomognu punilac i tempirag.

58. — Po zavrSenom stovarivanju pojedinih
grla, konjovodei pri¢vriéuju kaiseve za samare, i od-
vode grla na odredeno mesto.

59. — Kad se stovarivanje vr#i radi prelaska na
tandem vutu, posle komande: »Za tandem vuiu,
stojl«, treba vuéni spajat okrenuti u poloZaj za marg,
na minobacaé postaviti navlaku, staviti rukunice u
lezifte na vudnom spajadu i otkotiti todkove. U tom
slutaju se alat i pribor sa grla broj 5 ne skida, a ta-
kode ni municija sa grla broj 6 i 7.

46

60. — Okretanje minobacafa u pravae gadanja
se vrii po komandi, a prema postupku kao kod mo-
torne vuee (t. 45).

Postrojavanje posluZilaca po zavrSenom stova-
rivanju i sklapanju minobacaca i dovedenje u polo-
Zaj pred paljbu (mar§) se vrdi prema t. 46 (sl. 16).

61. — Tovarenje na tovarna grla se vrsi ujedno
sa rasklapanjem minobacaca iz slede¢ih polozaja:

a) Kad je minobaca? spremljen za paljbu ili za
mars, poito konjovodei dovedu grla blizu minobaca-
¢a, na komandu: »Za tovarenje, na svoja mestalc,
odeljenje sa grlima zauzima poloZaj za tovarenje,
prema sl. 22.

b) Kad je minobacaé bic u tandem vuéi posle
zaustavljanja, na komandu: »IspreZil«, postupak Je
slitan iznetom u t. 50. Na komandu: »Za tovarenje,
na svoja mestals, postupa se prema prethodnom
stavu.

62. — Na komandu: »Tovaril«, rad je posluzila-
ca sledeéi:

a) Tovarenje na grlo brej 5:

NiSandZija i punilac otkopéavaju navlaku mino-
bacaéa, ako je bila postavljena. Prvi i drugi dodavac
uestvuje u otkoptavanju i skidaju navlaku minoba-
cata i navlaku usta cevi i odnose ih levo od mino-
bacaéa.

Tempiraé vadi rukunice iz leZiSta na wugnom
spajatu, uz pomo¢ niSandZije i punioca, i odnosi levo
od minobacata. Prvi dodavaé okreée vuéni spajac u
polozaj za paljbu i premesta ga unazad, tako da mu
je zadnji kraj udaljen od cilindri¢nog ispusta na cevi
za oko 8 cm i da je dobro pritegnut.

NiSandzija i punilac skidaju teg tako Sto prvo
punilac skida opruZni utvrdivat klipnjage ublaZivaga
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vratanja, a potom oni vade opruzne utvrdivate tega
i stavljaju ih u lezi§ta na ramenima tega. Drzeci za
rukovate na tegu, diZu ga naviSe i nose levo od mi-
nobacada. Punilac vrata utvrdiva¢ klipnjace ublazi-
vata trzanja na svoje mesto,

Prvi dodava¢ hvata cev za zadnji deo, a drugi
dodavat za usta cevi, prenose je do grla broj 5 i stav-
ljaju na leziste cevi na samaru, ustima cevi okrenu-
tim napred. Drugi dodavaé steze utvrdivafe leziSta
cevi. Prvi dodavad namedta navlaku na usta cevi,
na kraju tovarenja svih grla.

Po zavrenom tovarenju svih grla, na grlo broj 5
se tovare delovi orudnog RAP-a, i to:

— punilac tovari na desnu stranu: piket — po-
lugu za tovarenje, Gistilicu i pijuk;

— tempiraé tovari na levu stranu: adov, pijuk,
odvozne konopce i zapreZnice.

b) Tovarenje na grlo broj 4:

Punilac donosi polugu za tovarenje. Tempirad
oslobada klipnjade amortizera, dok punilac pridrzava
dvonozni lafet, a niSandZija hidrauliénu kognicu i
povratnik. NisandZzija i tempiraé okretu hidraulitnu
koénicu 1 povratnik za 90° u jednu ili drugu stranu
i izvlace iz leZista na podlozi.

Prvi dodavaé¢ i1 punilac staju sa desne strane, a
tempiraé i nifandzija sa leve strane. Prvi dodavat
i tempiraé hvataju za cilindre povratnika, a niSan-
dzija i punilac za cilindre kofnice i dizu koénicu i
povratnik. Radi lak$eg noSenja, punilac namesta po-
lugu na ispuste cilindra ko¢nice. Kotnicu i povratnik
prenose kod grla i stavljaju na leziSte na samaru,
tako da kuglasta peta bude okrenuta napred, a cilin-
dri amortizera naviSe. Tovar utvrduju tempiraé i
prvi dodavaé.
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Drugi dodava¢ rasklapa rukunice, nosi ih kod
grla i zakatinje o samar sa svake strane po jednu,
tako da je prednji kraj rukunice okrenut nazad.
Potom tovari na grlo navlaku minobacaga.

c) Tovarenje grla broj 3:

NijandZija sa leve strane a punilac sa desne
strane dvonoznog lafeta, odvijaju stege rasecenih
gaura na okviru dvonoznog lafeta, diZu lafet sa no-
sata totkova pa ga spuStaju na zemlju.

Nisandzija nosi teg sa desne strane grla, a pu-
nilac dvonozni lafet sa leve strane grla, pa istovre-
meno dizu i zakaéinju teg i dvonoZni lafet za kuke
samara. Dvonozni lafet se utvrduje lanéanim utvrdi-
vadima, koji se spajaju za kukice na nosat¢u sprave
za davanje pravea cevi, a telo sprave za davanje na-
giba cevi utvrduje se kaiSem iz pribora — za sredinu
samara.

Drugi dodavaé tovari odozgo na samar sa prednje
strane viljusku rukunice tako da su kraci okrenuti

nanize. Viljuska se sa svake strane utvrduje sa po
jednim kaiSem iz pribora.

d) Tovarenje na grlo broj 2:

Tempirat kod desnog a prvi dodavaé kod levog
totka odvijaju stege rase¢ene aure na podlozi, ukote
totkove, izvlace ih iz rasetene taure (sl. 23) i spustaju
na zemlju, pa stefu stege na podlozi.

Tempira¢ nosi desni to¢ak na levu stranu, a prvi
dodavat levi toéak na desnu stranu grla, pa ih jedno-
vremeno zakacéuju za kuke samara. Po potrebi, jedan
drugome pomazu.

Drugi dodavaé tovari odozgo na samar torbu sa
orudnim (ili baterijskim) RAP-om i u¢vrséuje je po-
mocu kaiSa torbe.
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e)wTovefrenje na grlo broj 1:

N 1saqdqu i tempiraé diZu levu stranu podloge,
a punilac i prvi dodavaé je prihvataju, da bi okrenuli
podlogu rebrima navise. Kad se podloga okrene, sva
cetvorica je prenose na samar grla, tako da cevasti
nosati bu_du okrenuti suprotno glavi grla, rebra da
budu navige, a cilindriéni ispusti na ploéi podloge da
upadnu u leZita na samaru. NisandZija i punilac

Sl. 23 — Skidanje fotkova

£) Toyarenjg na grla broj 6 i 7:
o Pr_v1 i ii(l_‘ugl dodavaé tovare sanduke sa muni-
1jom. 1 maskirnu mreZzu. Po potrebi, pomaZu i u-
nilac i tempiraé. - w5 R
63. — Postrojavanje posluzilaca po zavrd
T vrienos
tovarenju je prema sl. 22. = e
(4 SPREMANJE MINOBACACA I MUNICLIE ZA PALJBU
64, — Minobacaé i municij ‘ j i
¢ M U Ja se spremaju za palj-
bu iz poloZaja bred paljbu (mar$) na komagldgt:
»Sprema za paljbul«. Na tu komandu:
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a) Komandir odeljenja, posle davanja komande:

— kontrolife rad posluZilaca i ispravlja greske;

— daje, po potrebi, naredenja;

— priprema zapisnik, a pri noénom gadanju i
svoj pribor za osvetljavanje;

— prima od niSandzije izvestaj o gotovosti, i iz~
veStava oficira ratunaca (OfRE), odnosno komandira
voda, npr.: »Drugoe, gotovol«.

' b) NiSandZija:

— otkopéava kaifeve navlake minobacada sa
svoje strane;

— otvara kutiju niSanske sprave;

— levom rukom vadi niSansku spravu; desnom
rukom okreée ruéicu osovine nosaca nisanske sprave,
a levom stavlja niSansku spravu u otvor na nosatu,
tako da grani¢énik na osovini daljinara ude u odgo-
varajute izreze na telu nosata niSanske sprave;

— kad nisanska sprava ude u otvor, okre¢e ru-
&icu osovine nosata nisanske sprave udesno;

— otkriva uzduZnu i popreénu libelu;

— okretanjem vretena daljinara, zauzima osnov-
ni polozaj elemenata na daljinaru (10-00);

— zauzima osnovni polozaj elemenata na uglo-
meru (30-00);

— vrhuni uzduZnu libelu niSanske sprave, okre-
tanjem ruéice sprave za davanje nagiba cevi;

— poravna bele crtice na spravi za fino dovo-
denje u horizontalnost, pomoéu zavrtnja sprave, a za-
tim, kad punilac grubo navrhuni popreénu libelu,
zavrdi vrhunjenje libele okretanjem sprave za fino
dovodenje u horizontalnost;

— postavlja obarafu prema oznaci »J«, ukoliko
nije drukéije komandovano;
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— Ppo potrebi, pomaze puniocu pri ¢i§éenju cevi;

— osmatra da 1i su i ostali posluzioci izvr&ili
svoje radnje, pa kad se u to uveri, izveitava: »Go-
tovol«,

¢) Punilac:

— otkoptava kaiSeve navlake mincbacata sa
svoje strane;

— odvija stegu desnog utvrdivata cevastog no-
saca na podlozi, hvata levom rukem okvir dvonoznog
lafeta, a desnom rukom desni totak i gura totkove
napred, zajedno sa tempiradem;

— utvrduje desni totak koénicom, tako §to le-
vom rukom pridriava totak, a desnom hvata za ru-
kovat koénice, podiZe je navide, okre¢e za 90° i spu-
Sta, te jednovremeno levom rukom gurne todak malo
napred ili nazad, da bi &etvrtasti ispust kocnice usao
u svoje udubljenje na totku. Ako totkovi nisu po-
ravnati, onda poravnava to¢kove, zajedno sa tempi-
racem;

— otklanja uticaj kosine totkova, tako Sto de-
snom rukom popusta utvrdivat rasetene éaure sprave
za grubo dovodenje u horizontalnost, levom rukom
pridrzava telo sprave za davanje nagiba, a zatim po-
vlaéi raseenu cauru u onu stranu na koju je cev
nagnuta, dok se priblizno ne navrhuni popreéna li-
bela, a potom stegne utvrdivaé raseéene taure;

— vrii ¢is¢enje cevi pre gadanja, uz pomoé ni-
Sandzije.

d) Tempiraé:

— otkoptava kaifeve navlake minobacaéa na ci-
lindru koénice;

— dolazi kod levog totka, odvija stegu levog
utvrdivada cevastog nosata na podlozi, hvata desnom
rukom okvir dvonoznog lafeta, a levom levi todak i
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gura, zajedno sa puniocem, totkove napred; utvrduje
levi toc¢ak koénicom;

— vadi iz torbe orudnog RAP-a dugatki i kratki
opalja¢ i namesta na obaratu (za prvu minu dugacki,
a potom kratki);

— po potrebi, donesi municiju i uéestvuje u pri-
premi municije za gadanje.

e) Prvi dodavag:

— sa leve strane usta cevi, otkoptava kaifeve
navlake minobacaéa i skida navlaku uz pomoé drugog
dodava®a, uzima od njega navlaku usta cevi i obe
navlake nosi levo od minobacada;

— okrete vuéni spajaé u polozaj za paljbu, ako
je oko za vutu bilo napred;

— donosi municiju sa drugim dodavaem i pri-
prema je za gadanje.

f) Drugi dodavaé:

— sa desne strane usta cevi, pomaZe prvom do-
davaéu pri skidanju navlake minobacada, otkop&ava
navlaku usta cevi, skida je i dodaje prvom dodavatu;

— podiZe desnim ramenom cev navise, da bi pu-
nilac i tempiraé¢ lakSe gurnuli totkowve napred;

— donosi municiju, zajedno sa prvim dodava-
gem, i priprema je za gadanje.

65. — Pri spremanju za paljbu minobacaca
120 mm M38, komande i rad odeljenja u osnov-
nom su isti kao kod UB 120 mm M52, sa slede¢im
razlikama u duZnostima posluZilaca:

a) NiSandZija:

'— pomaze tempira¢u da skine navlaku sa oruda
i puniocu da osloboedi krakove dvonoznog lafeta u
njihovom leZigtu na cevi;
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— sa puniocem pridrzava cev i dvonozni lafet
izvan leZista, dok tempiraé oslobodi podlogu od pod-
voska, a zatim prebacuje cev preko podloge i postav-
lja je u polozaj za paljbu, radi éega:

— pomaze puniocu da namesti dvonozni lafet;

— utvrduje levu nogu lafeta u zemlju — utisku-
juci raonik do grani¢ne ploce, pri tome pazi da se
bela crta na cevi nalazi gore i da ne odstupa od sred-
nje linije podloge;

— otkopéava navlaku leziSta navojnog vretena
i otvara poklopac libele (gde postoji);

— vadi iz sanduka niSansku spravu i stavlja je
u njeno leziste; ako se predvida upotreba produznika
prethodno stavlja njega u svoje leZidte;

— dovodi orude i niSanske sprave u osnovni p0~
loZaj;

— izvestava o gotovosti odeljenja sa: »Gotovo‘«

b) Punilac:

— oslobada noge dvonoZznog lafeta u njihovom
lezidtu na cevi i odvija lanac dvonoZnog lafeta;

— sa nifandZijom pridrzava cev i dvono#ni lafet
izvan lezista, dok tempiraé¢ oslobodi podlogu od pod-
voska, a zatim prebacuje cev preko podloge i po-
stavlja je u polozaj za paljbu, radi ega:

— razmiée dvono#ni lafet za duzinu njegovog
lanca (ne zatezuci ga);

— postavlja dvonozni lafet na odredeno mesto;

— utvrduje desnu nogu lafeta u zemlju, utisku-
juéi raonik do grani¢ne ploce;

— oslobada spravu za dovodenje u horizental-
nost, radi ¢ega odvrée navrtku stezaca za jedan do
dva obrta;
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— udarcima ruke po telu sprave za davanje
nagiba cevi doteruje libelu leZista navojnog vretena
priblizno u poloZzaj vrhunjenja;

— posto stegne navrtku stezad, doteruje libelu
taéno u poloZaj vrhunjenja pomoéu sprave za pre-
cizno dovodenje u horizontalnost.

c) Tempira&:

— skida navlaku sa oruda i prostire je na zem-
lju desno od oruda — u visini podloge;

— oslobada stegu koja veZe podlogu sa pod-
voskom;

— vadi iz sanduka na podvosku produZetak ni-
fanske sprave i opaljaé, dodaje produznik niSandziji,
a opalja¢ stavlja na obaracu;

— pregleda municiju i pomaZe dodavadima u
pripremanju iste;

— kontrolife da li se osnovna punjenja uvlate
do kraja u svoja leZista.

d) Prvi dedavag:

— oslobada prednji deo cevi iz njenog leZista;

— sa drugim dodavadem pridrZava podvozak
ramenima i potiskuje prednji deo cevi unapred;

— vadi municiju iz prednjaka, donosi je kod
oruda i priprema je za gadanje.

€) Drugi dodavaé:

— sa prvim dodavatem pridrZava podvozak ra-
menima i potiskuje prednji deo cevi unapred;

— vadi municiju iz prednjaka (ako je zapreZna
vuca) i donosi je kod oruda;

— priprema municiju za gadanje — stavljajuci
dopunska punjenja na stabilizator. . i
66. — Po petrebi, svi posluzioci donose municiju

pored minobacata, a municijske sanduke otvaraju
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prema potrebi pripremanja municije. Zice i plombe
sa sanduka skidaju klestima iz baterijskog RAP-a i
drugim alatom (vrhom pijuka i sl.). Uporeduju obe-
lezavanje mina sa obeleZavanjem na sanduku i sor-
tiraju municiju.

Za zapretne vatre i druga gadanja sa odredenom
minom i punjenjem, kompletiraju metke koje, zavi-
sno od borbene situacije, ponovo stavljaju u sanduke
ili ih slazu na sanduke iz kojih su izvadeni, odnosno
na drugu suvu podlogu, zatim ih prekrivaju Sator-
skim krilima, ceradama ili priruénim sredstvima.

67. — Po zavrSenom spremanju minobacaéa i
municije za paljbu, posluZioci zauzimaju poloZaj za
paljbu, prema sl. 24. Pri tome:

2 KORAKA

T KoRANA

1KoRAN

Sl 24 — PoloZaj za paljbu

— komandir odeljenja se nalazi na pogodnom
mestu odakle komanduje i ima pregled odeljenja,
a pri neposrednom gadanju i osmatra neprijatelja;

— niSandZija — pored niSanskih sprava i okre-
nut ka njima;
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— punilac — pored desnog totka (strane), okre-
nut ka cevi;

— prvi i drugi dodavaé — okrenuti suprtno od
pravea gadanja;

— tempiraé okrenut u praveu gadanja.

Za vreme gadanja municijski posluZioci (tempi-
ra¢ i dodavagi) rade u kletetem stavu. Oni se dizu i
udaljuju od svojih mesta, samo ukoliko je nuZno i
pri tome zauzimaju najpogedniji stav tela kako bi
Sto brie i lakSe mogli da izvrSe radnje.

(5) SPREMANJE MINOBACACA I MUNICIJE ZA MARS

68. — Minobaca¢ i municija se spremaju za
marg iz poloZaja za paljbu, na komandu: »Sprema
za mar$l, Na tu komandu:

2) Komandir odeljenja, po davanju komande:

— kontrolige rad posluZioca i ispravlja greske;

— daje, po potrebi, naredenja;

— sreduje zapisnik komandira odeljenja;

— prima izve$taj o gotovosti od niSandZije i iz-
veStava komandira (OfR¢) o gotovosti, npr.: »Trefe,
gotovol«,

b) NiSandZija:

— zatvara poklopce uzduZne i popreéne libele;

— skida i brife niSansku spravu, zauzima na
daljinaru 2-00, na uglomeru 30-00 i stavlja je u
kutiju;

— dovodi spravu za davanje pravca cevi na sre-
dinu leZidta vretena, da se crtice na matici i leZistu
noklope, pa preklopi rugicu;

— dovodi spravu za fino dovodenje u horizon-
talnost v osnovni polozaj; - - !
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— sa leve strane, po potrebi, pomaZe izvlagenje
podloge;

— po potrebi, pomaZe puniocu pri &i$¢enju cevi;

— zakoptava kaiSeve navlake minobacata sa
svoje strane;

_— osmatra da li su i ostali posluZioci izvriili
svoje radnje, pa kad se u to uveri, izveitava: »Go-
tovol«

¢) Punilac:

— daje cevi najmanji nagib, a zatim preklopi
ruéicu;

— dovodi spravu za grubo dovodenje u horizon-
talnost u osnovni poloZaj;

— oslobada kotnicu desnog totka;

— levom rukom hvata okvir dvonoinog lafeta,
a desnom desni totak, i podvladi todkove pod cev, tako
da nosat totka u poloZaju na mar$u ude u rasetenu
¢auru na podlozi, zatim stegne ¢auru; zajedno sa tem-
pirat¢em izvlaéi podlogu;

— Cisti cev, uz pomoé¢ nifandZije;

— zakopCava kaiSeve na navlaci minobacada sa
svoje strane.

d) Tempirat:

— otkopéava i skida opalja¢ i stavlja ga u torbu
orudnog RAP-a;

— donosi pikete i stavlja pored torbe RAP-a;

— oslobada koénicu levog todka;

— desnom rukom hvata okvir dvono’nog lafeta
a levom levi fotak i podvlaéi totkove pod cev, tako
da nosat¢ tofka u polozaj na mardu ude u raseéenu
fauru na podlozi, zatim stegne auru; zajedno sa pu-
niocem izvladi podlogu;

— zakopéava kaileve navlake minobacaga na ci-
lindru koénice;
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— po potrebi, pomaZe pri pakovanju preostale
municije.

e) Prvi dodavac:

— okrete vuéni spajat za prevoz motorizovanom
vudom;

— daje drugom dodavadu navlaku usta cevi;

— donosi navlaku i stavlja je na minobacaé, za-
jedno sa drugim dodavatem i zakoptava kaiSeve na-
vlake;

— pakuje preostalu municiju.

f) Drugi dodavag:

— podiZe desnim ramenom cev naviSe, da bi
punilac i tempira¢ lakSe podvukli totkove;

— potiskom na cev pomaze izvlaéenje podloge;

— stavlja navlaku na usta cevi i zakopéava je;

— pomaZe prvom dodavacu pri stavljanju na-
vlake minobacata;

— pakuje preostalu municiju.

69. — Prilikom spremanja minobacac¢a 120 mm
M38 za mar§, komande i rad odeljenja u osnovnom
su isti kao kod 120 mm M52, sa sledeé¢im razlikama
u duZnostima posluZioca:

a) NiSandZija:

— skida nigansku spravu, brife je i stavlja u ku-
tiju; ako je niSanska sprava bila na produZniku, skida
produznik i daje ga tempiradu;

— dovodi maticu sprave za davanje pravca cevi
u sredinu navojnog vretena;

— sa puniocem podiZe prednji deo cevi i pomaze
puniocu da sklopi dvonozni lafet; sa puniocem i tem-
piragem pritiskuje prednji deo podvoska i spusta ga
naniZe;
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— pomaZe tempiracu da stavi navlaku na orude;
— izveStava o gotovosti odeljenja sa: »Gotove!x.
b) Punilac:

— navladi navlaku na usta cevi; zatvara poklo-

pac libele na leziftu navojnog vretena i zakoptava
navlaku leZista;

— pomotu sprave za davanje nagiba cevi spusta
cev do kraja, pa sa niSandZijom podiZe prednji deo
cevi;

— oslobada navrtku steza¢ sprave za dovodenje
u horizontalnost i sklapa dvono#ni lafet;

— sa niSandZijom i tempiratem pritiskuje na
prednji deo podvoska i spusta ga nanize;

— namesta dvonoZni lafet u leZidte na cevi i
u¢vriéuje navrtku stezat sprave za dovodenje u ho-
rizontalnost;

— obmotava dvono#ni lafet njegovim lancem 1
ugvriéuje noge lafeta u njihova lezidta;

— ubvr§éuje pionirski alat na podvosku.

c¢) Tempiraé:

— uz pomo¢ dodavada izvlaéi podlogu iz zemlje
i ispravlja je;

— sa niSandZijom i puniocem pritiskuje na pred-
nji deo podvoska i spudta ga naniZe;

— zakacuje kuku steza¢ podvoska za uSicu pod-
loge i priteZe steza®¥ a potom uklanja zemlju koja
se zalepila za rebra podloge;

— sa niSandZijom stavlja navlaku na orude;

— pomaZe dodavadima u pripremanju municije
Za prevozenje. " -

d) Prvi i drugi dodavag:

— dovlace podvozak kod podloge oruda;
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— podiZu prednji deo podvoska i name$taju ram
podvoske njegovim zadnjim delom ispod kuka pod-
loge;

— prvi dodavaé poklopcem uévriéuje cev u le-
Ziste na podvosku;

— pakuju municiju.

70. — Po zavrSenom spremanju minchacada za
mars posluZioci zauzimaju svoja mesta u polozaj pred
paljbu (marg) — (sl. 16).

71. — Jednovremeno spremanje minobacaga za
paljbu (mars) mogu izvrditi najmanje 2 poslufioca
i komandir odeljenja. Tada komandir odeljenja, po-
red osnovne duZnosti obavlja i duZnosti niandije;
punilac i duZnosti tempiraga, a prvi dodavag obavlja
i duZnosti drugog dodavaéa. Podela duZnosti mozZe
biti i drugaéija. Ako je broj posluzilaca manji, radnje
se vrSe sa teznjom da se minobacaé §to pre spremi
za paljbu (mars).

(6) 1ZVODENJE I UVODENJE POSLUZILACA

72. — Izvodenje posluzioca u stroj pozadi mi-
nobacata se vrdi iz poloZaja pred paljbu (marg) ili iz
poloZaja za paljbu, a na komandu: »Zborle. Na tu
komandu svi posluZioci jednovremeno ustaju, okre-
¢u se u pravac suprotno od pravea gadanja i trkom
se postrojavaju na 5 koraka pozadi minobacaéa, licem
u praveu kretanja, a zatim se jednovremeno okreéu
nalevokrug, licem u praveu cevi. Komandir odeljenja
kontrolife postrojavanje i ispravlja greike, a isto-
vremeno izlazi na dva koraka pozadi minobacaéda,
okrenut licem prema posluziocima (sl. 25);
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U ovom stroju posluzioci su u stavu »mirno« do
izdavanja druge komande.

73. — Razbrajanje posluZilaca u stroju pozadi
minobacada se vrsi na komandu: »Razbrojsl«. Na ovu

2KORAKA

@ 5 KORAKA

OEOE®®

Sl. 25 — Raspored posluZiaca pozadi minobacaga

komandu posluZzioci, jedan za drugim, prema ulo-
gama, dizu desnu pesnicu u visir_x}l ramena i izgova-
raju glasno svoj naziv, npr.: »NiSandZijac.

T4. — Promena uloga se vrsi u stroju pozadi mi-
nobacata na komandu: »Menjaj ulogel«. Na tu ko-
mandu niSandZija desnom nogom ide ko‘rak‘ nazad,
okreée se nadesno i ubrzanim korakom prg]am na ‘de—'
sno krilo odeljenja. Za to vreme se ostali poslu?oc!
pomeraju za jedno mesto ulevo. Pri ovome posluzioci
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dobijaju nove uloge, prema nazivu posluZilaca na é&ije
su mesto dodli. Posle promene uloga vrsi se ponovno
razbrajanje.

75. — Uvodenje posluzilaca iz stroja pozadi mi-
nobacaca se vrSi na komandu: »K orudul«. Na tu ko-
mandu posluzioci, tréeé¢i odlaze i zauzimaju odredena
mesta u poloZaj pred paljbu (mar§) — (sl. 16), od-
nosno u poloZaj za paljbu (sl. 24), ako je minobacad
u tom polozaju.

{(7) PREMESTANJE MINOBACACA NA RUKAMA

76. — Mincbacag se preme$ta na rukama u ra-
znim slutajevima i raznim uslovima. Prema broju
posluzilaca, polozaju minobacaéa, nafinu snabdeva-
nja municijom i drugim uslovima (borba, prohodnost
zemljista, daljina premestanja itd.), premestanje se
moze izvrsiti:

— iz poloZaja pred paljbu (mars);

— iz poloZaja za paljbu (prethodno se spremi za
mars).

U ovim sluéajevima minobacaé se moze preme-
§tati: sa potpunim ili smanjenim brojem posluzilaca;
samo se minobacat premesta; jednovremeno se pre-
mesta minobaca¢ i municija; odvojeno se premesta
minobaca¢ i municija (vraéanje po municiju i sl.).

Na komandu: »Na rukama napred (nazad, do
ograde)!«, poslufioci zauzimaju svoja mesta sa obe
strane minobacada (sl. 26 ili sl. 27) i pokreéu mino-
baca¢ u komandovanom praocu.

Ako odeljenje nema potpun broj posluzilaca, oni
se za premestanje rasporeduju najpogodnije.
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Kad minobacat stigne na mesto, odeljenje se za-
ustavlja na komandu: »Stojl«. Manja pomeranja za
dovodenje minobacata na obeleZenc mesto i sl, se
vrie po signalima komandira odeljenja: »Napred!«
odnosno »Nazad!«,

Sl. 26 — Premeétanje na rukama UB 120 mm M52

Po zavrienom premedtanju posluzioci zauzi-
maju svoja mesta u poloZaj pred paljbu (mars).

77. — Premeitanje municije, alata i pribora,
posluzioci vrge, delimi¢no odmah a ostali deo se pre-
mesta posle preme§tanja minobacada.

Ako je potrebne (premestanje na nepogoednom
zemljistu i sl.), minobacaé moZe da se rasklopi tako
da posluZioci prenose deo po deo. Rasklapanje se vrsi
prema iznetom u pripremi za tovarenje minobacata
(t. 62).
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quluiioci odeljenja prenose delove minobacada
ka_o pri tovarenju na tovarna grla. Prenosenje delova
mmpbacaéa sa RAP-om i dva sanduka muﬁicije po-
sluzioci odeljenja vrse u tri ture.

G)

Sl. 27 — Mesta posluzilaca pri preme$tanju minobacaga
120 mm M38 na rukama

2, — IZVRSENJE GADANJA

(1) OPSTE ODREDBE

78_. = Pri postavljanju minocbacada u poloZzaj za
'ga;;dan]e treba voditi ratuna o nekim specifiénostima,
i to: :
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a) Kod cevi:

Kod UB 120 mm M52 vuéni spajat mora biti na
cevi postavljen u poloZaj za paljbu (sl. 1). Sa skinutim
vuénim spajatem sme da se gada samo izuzetno, pri
potrebi za brzim otvaranjem vatre kod motorizovane
vute. Cim prirlike dozvole, vuéni spajaé se mora na-
mestiti na cev.

Mazivo iz unutrasnjosti cevi se mora odstraniti.

b) Keod dvonoiZnog lafeta:

Kod UB 120 mm M52 toékovi moraju biti na
pribliZzno istoj visini sa kuglastom petom i ukogeni,
a osa totkova pribliZno paralelna vretenu sprave za
davanje pravca cevi. Totkovi treba da su udaljeni od
prednje ivice podloge za 1150 mm — kod elevacije
od 45" do 60°, a za 700 mm — kod elevacije od 60°
do 85°

38, treba obratiti paznju na sledece:

— raonici dvonoznog lafeta treba da su pribli-
#no u istoj visini sa kuglastom petom zadnjaka cevi
i zariveni u zemlju do graniénih ploca;

— raspon nogu mora se ogranic¢iti lancem (bez
zatezanja), pri ovome veli¢ina razmaka izmedu nogu
i kuglaste pete mora biti priblizno 1600 mm, ako je
cev vezana sa lafetom preko gornjeg prstenastog iz-
reza, odnosno priblizno 1100 mm — ako je cev ve-
zana sa lafetom preko donjeg prstenastog izreza.

c) Kod podloge:

Podloga se postavlja pribliZno pod nagibom od
20° do 30° pri éemu rebra i #iljei treba da budu
zariveni u zemlju bar do polovine svoje visine.

* Na mekom zemlji$tu podloga se ucvrSéuje na-
meitanjem busenja (dZakova sa peskom i sl), is-
pod nje.
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Na zemljidtu srednje tvrdoée se, kad se nema
vremena, dozvoljava gadanje bez nagiba podloge,
samo se iskopa malo udubljenje za centralni deo
podloge.

Na tvrdom, kamenitom ili smrznutom zemljistu,
mesto za podlogu treba da se rastrese i da se ukloni
vece kamenje ili da se izvr8i nasipanje.

Kada nema dovoljno vremena za potpuno ure-
denje mesta za podlogu, gadanje poéinje punjenjem
ne vetim od Cetvrtog. Kad podloga potpuno legne na
zemljiSte, mozZe se gadati svim punjenjima. Ako pri
tome podloga lezi horizontalno, ne sme se gadati ele-
vacijom ispod 50°

Ako podloga pri gadanju odskate, treba je opte-
retiti dzakom sa peskom (zemljom) i sl.

Kad podloga jako propada u zemlju, gadanje
treba prekinuti i izvr3iti dopunskoe uredenje mesta
za podlogu.

79. — U pogledu izbora mesta sa kojeg se moze
gadati, minobacaé 120 mm UB M52 ima velike mo-
gucnosti. Ako je potrebno, sa njime se moZe gadati
i bez ukopavanja, sa tvrdog zemljifta, sa puta, pa i
sa asfaltnog i betonskog tla. Gadanje sa tvrdog puta,
asfalta i betona se vrii samo kad je fo nuZno i to
prvenstveno sa manjim punjenjima i vetim elevaci-
jama. Sa betona i tla sli¢ne tvrdoée ne sme se gadati
sa elevacijom ispod 55"

Ako gada vod ili baterija kao celina, sva oruda
treba da budu postavljena na istom ili slitnom tlu.

(2) RAD KOMANDIRA ODELJENJA
80. — Komandir odeljenja, pri pripremi i izvr-
Senju gadanja postupa prema odgovarajuéim odred-
bama Pravila A-22 i A-20.
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(3) RAD NISANDZIJE

81. — Duinosti niSandZije u toku izvrSenja ga-
danja:

— zauzima komandovane elemente za pravac i
daljinu;

— vrdi niSanjenje i obeleZava pravac prema
osnovnom uglomeru;

— vr§i opaljivanje;

— utestvuje u praZnjenju minobacaca (f. 98);

— kontrolie duzinu trzanja.

82. — Elemente uglomera niSandZija zauzima na
uglomeru niSanske sprave na sledeéi naéin:

— manja skretanja zauzima okretanjem vretena
uglomera levom rukom, dok ne dovede komandovane
elemente uglomera prema pokazivatima dobosa i plo-
te uglomera;

— pri zauzimanju vec¢ih skretanja, desnom ru-
kom pritisne krilce za iskljudivanje vretena uglo-
mera od sebe, a levom hvata nosaé gletke i okreée
ga dok ne dovede komandovanu podelu doboSa uglo-
mera prema pokazivatu i onda otpusta krilce; dalji
rad je po prethodnom stavu;

— popravke uglomera za razlitite snopove za-
uzima na plo¢i uglomera okretanjem ploée »levo«
(naniZe), odnosno »desno« (naviSe) za komandovanu
veli¢inu, a zatim kontrolise zauzetu vrednost uglo-
mera sa komandovanom.

83. — Elemente daljinara i promene elemenata
niSandZzija zauzima na ploti i doboSu daljinara, tako
Sto desnom rukom okreée vreteno daljinara dok ne
dovede komandovane podecke na plo¢i i doboSu da-
ljinara prema pokazivatima.
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84. — Elemente na kvadrantu M1 i promene ele-
menata niSandZija zauzima popustanjem zavrinja
utvrdivada, okretanjem prstena dok komandovani po-
deok na prstenu kvadranta ne dovede prema pokazi-
vatima a zatim priteZze zavrtanj utvrdivaé,

Posto su podele kvadranta u stepenima, a taérost
zauzimanja mala (1%-a interpolacijom 30’), to se kva-
drant koristi samo kad je neispravna uzduzna libela
nisanske sprave.

85. — Pri nesporednom niSanjenju po pravcu
nifandzija radi sledece:

— zauzima na uglomeru osnovni polozaj 30-00;

— upravlja cev priflino u pravac cilja, koman-
dovanjem posluziocima koji zanose dvonozni lafet i
totkove (1. 100);

— pomaze puniocu da navrhuni popreénu libelu
pomocu sprave za grubo dovodenje u horizontalnost;

— niSani na cilj pomoéu sprave za davanje
pravea cevi i gledajuéi preko proreza gletke, pri
¢emu pomera glavu gore-dole, da bi dobio pravﬂan '
produZetak svetle linije gletke; °

— vrhuni popreénu libelu pomoéu sprava za fino
dovoden]e u horizontalnost i jednovremeno kontruhse
niSanjenje na cilj.

Za vreme msan]en]a oko niSandZije treba da je
udaljeno 5—6 cm od gletke.

86. — Pri posrednom msan]en]u po Pravcu posle
zauzimanja komandovanog uglomera, niSandZija po-
stupa u svemu prema prethodnoj tacki, samo dok ni-
$andZija nifani'u niSansku tatku, punilac neprestano
vrhuni poprecnu libelu pomocu sprave za" Ilno dovo-
denje u horizontalnost. 5

Kada zbog velikog skretanja po pravecu, niSan-
dzija ne moZe da izvri niSanjenje spravom za dava-
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nje pravca cevi, komanduje puniocu, tempiradu i pr-
vom dodavadu: »Za niSanjenjel«, a zatim radi sledece:

— spravom za davanje pravca cevi dovede cev
priblino u osnovni poloZaj;

— komanduje posluZiocima: »Desno (levo)l«, dok
grubo ne nani$ani na niSansku tatku (cilj).

87. — Pri nifanjenju po visini niSand?ija zau-
zima elemente na daljinaru (t. 83), pa navrhuni uz-
duZnu libelu pomoéu sprave za davanje nagiba cevi.

Pri kori§éenju kvadranta niand?ija radi slede¢e:

— zauzima na kvadrantu elemente (t. 84) i stav-
lja kvadrant na kvadrantsku ravan na cevi, tako da
strelica bude okrenuta ustima cevi;

— pridrzava kvadrant na kvadrantskoj ravni i
komanduje puniocu: »NiZe (viSe)!«, dok ne navrhuni
libelu kvadranta.

88. — Jednovremeno niSanjenje po praveu i vi-
sini niSandZija vr8i uz pomoé punioca, na sledeéi
natin:

— izvrii grubo niSanjenje po praveu;

— izvrsi niSanjenje po visini;

— izvrdi taéno niSanjenje po pravcu;

— proverava niSanjenje i vrhunjenje libele i
javlja: »Gotovol«.

Pri niSanjenju niSandZija narofito wvodi ratu-
na da;

— ne zameni niSansku tadku (pikete);

— vertikalni prorez gletke dovede uvek na isto
mesto niSanske tatke;

— libela vrhuni uvek jednoobrazno;

— otkloni uticaj mrtvih hodova na ni%anskoj
spravi i spravama za davanje pravea i nagiba cevi,
okrecuéi ih uvek u istom praveu u zavrienom' delu
zauzimanja elemenata i niSanjenja.
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89. — Obelezavanje pravea se vrii na zemljidtu
piketima, pri éemu se prethodno zauzme osnovni
(30-00) ili drugi naredeni uglomer. Po zauzimanju
uglomera niSandzija gleda kroz prorez gletke, a sig-
nalima ruke dovodi tempirafa u niSansku liniju
(t. 104).

90. — Opaljivanje vréi niSandZija, na komandu;
ili signal: »Palil«, a u toku brze paljbe po zavrienom
niganjenju.

Opaljivanje se vrsi snafnim a kratkim povlace-
njem opaljata, pri ¢emu obarata mora biti prema
oznaci »J«.

Ako je potrebno, opaljivanje moZe da vrsi pu-
nilac.

Kad se gada brzom paljbom, niandZija postavlja
obaratu prema oznaci »B«, i opaljivanje se vrii auto-
matski.

Opaljivanje prve mine se vrii pomoéu dugackog
opaljada, pri éemu se posluzioci sklanjaju ustranu i
unazad od minobacaga.

91. — Kad mina slaZe, niSandZija radi sledete:

— prebaci obaradu prema oznaci »J«, odnosno
+C¢ kod minobacata M38 — ako ve¢ nije bila pre-
ma njoj;

— pomoéu drike istilice ili afova zadrma cev,
da bi mina do$la do dna (ako se bila zadrzala u cevi);

— izvréi ponovno okidanje, pa ako i tada ne
opali, sateka se najmanje jedan minut, a zatim se
pristupa vadenju mine (t. 98).

92. — Za kontrolu duZine trzanja potrebno je
podmazati topovskom maséu klipnjaéu hidrauliéne
kotnice. Prilikom tfrzanja cevi, klipnjaca ulazi u ci-
lindar ko#nice i po skinutom mazivu se vidi duzina
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trzanja. Ova duzina se prvo meri lenjirom a zatim
se ceni odoka, u odnosu na neskinuti deo podmaza.

Nifandzija za prve 2 do 3 mine izveitava o tr-
zanju, npr.: »Trzanje 200«. Kasnije izveStava samo:
»Trzanje normalno (smanjeno, poveéano)«. Najveée
dozvoljeno trzanje je 205 mm.

(9 RAD PUNIOCA

93. — DuZnosti punioca u toku izvrienja ga-
danja:

— ucestvuje u niSanjenju, zajedno sa nisan-
dZijom;

— prima kompletiranu minu od prvog doda-
vada;

— kontroliSe podeSavanje upaljaia za dejstvo;

— puni minobacaé;

— prazni minobacaé, vz pomoé¢ niSandZije, tem-
piraca i prvog dodavaéa;

— ¢tisti, prema potrebi, cev;

— utestvuje u grubom niSanjenju po pravcu,
pomeranjem dvonoznog lafeta i totkova.

94. — PrivniSanjenju punilac vrhuni popreénu
libelu, spravom za grubo dovodenje u horizontalnost,
zajedno sa niSandZijom; vrhuni ovu libelu pri po-
srednom niSanjenju pe praveu, i to spravom za fino
dovedenje u horizontalnost; pri koriSéenju kvadran-
ta rukuje spravom za davanje nagiba cevi.

95. ~— Kompletiranu minu od prvog dodavada
punilac prima desnom rukom za cilindri¢ni deo, a le-
vom za rep mine i kontroliSe upaljaé, broj dopun-
skih punjenja, kao i da li se nalazi osnovno punjenje.

96. — Kontrola podeSavanja upaljata se vrsi
prema poloZaju regulatora. Za trenutno dejstvo je
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regulator okrenut prema slovu »T«, u praveu duze
ose mine (kod upaljata B-45-TU) ili upravno na nju,
na »O« (kod upaljata GVMZ-1). Za usporeno dej-
stvo regulator je okrenut prema slovu »U« (kod
B-45-TU) odnosno prema slovu »Z« (kod GVMZ-1).
Kontrola nocu se vrii opipavanjem.

97. — Punjenje minobacada punilac vrii na ko-
mandu: »Punil¢, a u brzoj paljbi, na komandu:
»Palil«, na sledeéi natin:

= proverava da li je cev prazna i Cista;

i

Sl. 28. — Punjenje minobacaca

— paZljivo stavlja minu, stabilizatorom napred,
u cev i Kad cilindriéni deo mine dode’ do usta cevi,
pusta je ma slobodnim padom ude u cev, pa odmah
uklanja ruke sa usta cevi. :
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98. — PraZnjenje napunjenog minobacata vrie:
punilac, nifandZija, tempiraé i prvi dodavag, i to kad
mina slaZe i posle ponovnog opaljivanja, na komandu:
»Ispraznil«. NifandZija okre¢e obaratu prema oznaci
»U« (ukoteno) i oslobodi cev izvlatenjem dvokrakog
klina; punilac daje cevi najmanji nagib pomotu
sprave za davanje nagiba cevi, punilac i prvi dodavat
hvataju cev kod usta, a niSandZija i tempiraé — za
zadnjak cevi, jednovremeno izdiZu cev, izvlate je iz
vodista i naslone sa zadnjakom na klipnjac¢e amorti-
zera, zatim polako spustaju naniZe usta cevi, punilac
dotekuje oprezno minu, prihvatajuéi je obema ru-
kama, tako da upaljaé prode izmedu dlanova (sl. 29).
Posle vadenja mine, utvrduje se uzrok laganja, i ako
je dozvoljeno, otklanja neispravnost.

Sl. 29 — Praznjenje napunjenog minobacata

Pri praznjenju treba obezbediti da mina ne pa-
dne na ze%u

Pri prazn]enLT{mmobacg%qq\ JZOOW&KMunﬂac
trebada plabavi

poklopea cevi, a zatim okrene cev za 90° u leZistu

T4

ontranavrtku i navrtku stezada

kuglaste pete na podlozi, tako da se zadnjak moZe
odvojiti od podloge. Ostalo je kao kod UB 120 mm
M52,

Kad se zadnjak cevi podigne, zabranjeno je spu-
Stati ga dok se mina nalazi u unutradnjosti cevi.

99. — Za vreme gadanja punilac gleda u cev
povremeno u toku gadanja i ¢im primeti neéistoéu,
otklanja je &istilicom, po potrebi — uz pomoé ni-
§andéije
uvlaéi u cev do dna, okrene se u njoj za ]edan krug,
pa izvlaéi. Po potrebi, ovo se ponavlja nekoliko puta.

100. — Pomeranje dvonoZnog lafeta i totkova
vrse: punilac, tempirag i prvi dodavat, na komandu:
»Za niSanjenjel« (t. 86). Na tu komandu:

— punilac dolazi izmedu totkova, prvi dodavad
kod levog tofka, a tempirad kod desnog, jednovre-
meno hvataju dvono#ni lafet i toékove zanose prema
komandama nisandZzije. ZanoSenje lafeta je dozvo-
ljeno najvife 28° u jednu ili drugu stranu — od
osnovnog polozaja cevi.

Kod minobacada 120 mm M38 i M43, postupak
je isti samo nema pomeranja podvoska (to¢kova).

(8) RAD TEMPIRACA

101. — DuzZnosti tempirata u toku izvrSenja ga-
danja:

— navija upaljaté na minu (ako nije navijen) i
vr§i podeSavanje upaljata za dejstvo; ]

— postavlja pikete pri obeleZavanju osnovnog
uglomera;

— ulestvuje u praznjenju minobacaca (t. 98);

— udestvuje u pomeranju dvonoZnog lafeta i
to¢kova kod grubog nisanjenja (t. 86).
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102. — Kad upalja¢ nije navijen na minu, tem-
piraé prima upalja¢ od prvog dodavada i pregleda
ispravnost. Kad prvi dodava¢ podigne minu, tempi-
ra€ navija upalja¢, dok potpuno ne ude u leziste, Na-
vijanje vrii rukom ili, po potrebi, pomoéu kljuta.

103. — PodeSavanje upaljafa za dejstvo se vri,
kod upaljata sa regulatorom, kljutem za upaljaé ili
odvrtkom. Kod upaljata B-45-TU, zarez regulatora
se okrene prema oznaci »T« (za trenutno dejstvo) ili
prema oznaci » U« (za usporeno dejstvo). Kod upaljaéa
GVZM-1 strelica regulatora se okrene prema oznaci
»O« (za trenutno dejstve) ili prema oznaci »Z« (za
usporno dejstvo). Sa upaljata GVMZ-1 se pre gada-
nja skida zastitna kapica, izvrsi pregled, pa ako je
osteéen, s tom minom se ne sme gadati.

104. — Postavljanje piketa se vrii na komandu
komandira odeljenja: »ObeleZil«. Tempira¢ uzima pi-
kete, pa se kre¢e od minobaca¢a napred (nazad) dok
ne izbroji 100 koraka (zavisno od zemljista); pri kre-
tanju osmatra niSandZiju koji ga signalima dovodi
u niSansku liniju. Kad niSandZija spusti ruku, pobija
dalji piket. Blizi piket pobija na isti nadin, vodeéi
ratuna da ovaj bude na sredini izmedu daljeg piketa
i minobacaca. Kad zemljiste ne dozvoljava ovakvo
postavljanje piketa, odstojanja se proporcionalno
smanjuju, odnosno poveéavaju.

(6) RAD PRVOG DODAVACA

105. — DuZnosti prvog dodavaca u toku izvrie-
nja gadanja:

— otvara municijske sanduke (kutue) za]edno
sa rirl.iguh dodavagem;

— 'pripréman komandovanu ili naredenu - mmu

— dodaje minu puniocu;

— utestvuje u praZnjenju minobacac¢a, zajedno
sa punaocem, niSandzijom, tempiratem i prvim do-
davatem (1. 98);

— utestvuje u pomeranju lafeta i tofkova za
grubo nidanjenje po pravcu (t..86);

— vrsi pakovanje neupotrebljene municije i
preostalih barutnih punjenja, zajedno sa drugim do-
davacéem.

106. — Pri pripremi komandovane ili naredene
mine prvi dodavaé vadi minu iz sanduka, podiZuci
i pridrzavajuéi je jednom rukom za oZivalni deo, a
drugom za rep i stavlja je na Satorsko krilo ili drugi
prirutni materijal; proverava ispravnost mine spolja
(ogrebotine, koroziju i sl.); brise prljavstinu i skida
zapuSa¢ leZita upaljata (ako upalja¢ nije uvrnut u
minw); pridrZzava minu dok tempiraé uvrne upaljaé
u njegovo leziste u mini.

Ako su upaljadi posebno spakovani u kartonsku
ili aluminijsku kutiju, prvi dedava¢ ih raspakuje
i dodaje tempira¢u, a ovaj ih uvrée.

Kad drugi dodava¢d treba da stavi komandovani
broj dopunskih punjenja na minu, prvi dodavaé, dr-
ze¢i minu na krilu, okreée drugom dodavalu rep
mine.

107. — Dodavanje kempletirane mine prvi do-
davaé vrsi drze¢i desnom rukom za rep, a levom za
ozivalni deo mine, okreée se puniocu i pruza mu minu
— sa repom okrenutim napred.

108. — Pri pakovanju municije prvi dodavac
pakuje upaljae sa neupotrebljenih mina. Upaljaéi
sa lake mine Mb6 ne mogu da se skidaju, veé se mogu
spakovati u kartonsku kutiju zajedno sa minom. Sa
ostalih mina kod kojih su upaljaéi noSeni odvojeno,
skidaju se upaljaéi i pakuju u svoje kutije.
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Prvi dodavat pomaZze drugom dodavadu pri pa-
kovanju mina u sanduke.

(1) RARD DRUGOG DODAVACA

109. — DuZnosti drugog dodavaéa u toku izvr-
Senja gadanja su:

— otvara municijske sanduke (kutije) sa prvim
dodavactem;

— priprema i name$ta na minu komandovano ili
naredeno barutno punjenje;

— vrsi pakovanje neupotrebljene municije i pre-
ostvalih barutnih punjenja, zajedno sa prvim doda-
vacem.

110. — Pri pripremi komandovanog punjenja
drugi dodava¢ raspakuje osnovna i dopunska ba-
rutna punjenja iz kartonskih ili aluminijskih kutija.
Sa metaka osnovnih punjenja treba pazljivo skinuti
vosak.

Name$tanje osnovnih punjenja se vrdi utiskiva-
njem metka u telo stabilizatora. Ako metak tesko
ulazi, ne sme se primenjivati sila, veé¢ ga treba izva-
diti 1 bolje odistiti od voska. Kod lake mine M56,
0Snovno punjenje se veé nalazi u stabilizatoru.

Namestanje na minu dopunskih punjenja se vrii
oko tela stabilizatora, dok prvi dodavad dr#i minu.
Pre namestanja kesice, treba rasporediti barut rav-
nomerno po celoj duZini. Kesica se savije oko tela
stabilizatora i zaveZe. Spojevi kesice se rasporeduju
tako da svaki bude okrenut u suprotnu stranu, radi
podjednakog rasporeda baruta oko tela stabilizatora.

111. — Pri pakovanju neupotrebljene municije
drugi dodavaé pakuje mine u sanduke. Lake mine
M56 se prvo pakuju u kartonske kutije. Preostala
barutna punjenja se pakuju u iste sanduke u kojima
su bila, s tim da se prvo spakuju u svoje kutije.
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3 — GADANJE SA SMANJENIM BROJEM POSLUZILACA

112. — Da bi se obezbedilo dejstvo minobacata
i sa smanjenim brojem posluzilaca, duZnosti nedo-
stajuéih posluZilaca se najpogodnije rasporeduju
ostalim posluZziocima.

Za uspesan rad pri izvrSenju gadanja, neophodno
je da kod minobacata bude najmanje tri posluZioca,
koji ée vrsiti slede¢e duznosti:

— komandir odeljenja — ulogu niSandzije;

— punilac — ulogu tempiraéa;

— prvi dodavaé — ulogu drugog dedavata.

Uz vete naprezanje dobro obuéenih posluZilaca,
navedena smanjenja neznatno uti¢u na brzinu ga-
danja.
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GLAVA IV

ODRZAVANIJE
1. - OPSTE ODREDBE

113. — Odrzavanje minobacaéa i RAP-ova obu-
hvata pravilnu upotrebu, E&istenje i podmazivanj_e_,
preglede i proveravanje, utvrdivanje neispravnosti i
njihovo otklanjanje i éuvanje.

Za pravilno odrzavanje minobacata i RAP-ova
se upotrebljavaju samo propisana sredstva. Od ovoga
se moZe odstupiti u izuzetnim slucajevima, i to po
odobrenju nadleznog pretpostavljenog staredine.

Odgovornost za pravilno rukovanje, odrzavanje i
ispravnost minobacata i RAP-ova snosi C(:Jlokupno
ljudstvo jedinice u okviru sveje nadleZnosti.

QdrZavanje se vrii prema odredbama »Uputstya
o odrzavanju artiljerijskih tehnickih i mototehnickih
sredstava u JNA« (izdanje 1955. godine), tehni¢kog
uputstva TS-I, B416 (Minobaca¢ 120 mm UB M5I2,
knjiga I, opis, rukovanje i odrZavanje — 1zdan]g
1960. godine) i pravila »120 mm minobacaé M38 i
43«, izdanje 1954. godine.

80

2. — RASKILAPANJE I SKLAPANJE

114. — Rasklapanje i sklapanje minobacada i
njegovih delova vrie posluZioci u cilju obuke, ¢idée-
nja, podmazivanja i opravke zamenom delova iz orud-
nog i baterijskog RAP-a.

PosluZioci vise rasklapanje i sklapanje minoba-
cata pod nadzorom komandira rodeljenja.

Zabranjuje se posluZiocima da rasklapaju one
delove Cije rasklapanje nije propisano ovim pra-
vilom!

Pri rasklapanju, sklapanju, skidanju i name-
Stanju delova upotrebljava se samo propisani alat i
pribor.

Posluziocima je dozvoljeno da:

— rasklapaju minobacaé za brdski transport i
sklapaju za gadanje (vri#i se prema Glavi III ovog
pravila);

— rasklapaju i sklapaju delove za zapinjanje,
okidanje i opaljivanje;

— da skidaju i namef§taju todak kao celinu.

115. — Rasklapanje delova za zapinjanje, oki-
danje i opaljivanje se vri na sledeéi nadin:

— probojeem izbiti &ivije koje utvrduju obratu
i spravu za zapinjanje i okidanje, pa skinuti obaradu
sa osovine i izvuéi iz zadnjaka spravu za zapinjanje
i okidanje (vodeé¢i ratuna da ne ispadne ockidag sa
oprugom);

— odvgjiti okida¢ sa oprugom pa izdaviti oso-
vinu obarate iz njene daure;

— skinuti oprugu obarale sa osovine obarate;

— cevastim kljut¢em odvrnuti zavrtanj za utvr-
divanje delova za opaljivanje;

— zavrinjem izvlakadem izvuéi spravu za opa-
ljivanje iz njenog leZista;
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— okrenuti udarnu ploéu za 90° u stranu i od-
vojiti je od aure udarata:

— izvaditi udarnu iglu i odbojnu oprugu iz
udarne plote;

— odvrtkom odvrnuti zavrtanj ¢aure udarada; iz
taure izvaditi udarnu oprugu, osloni prsten i udarac.

116. — Sklapanje delova za zapinjanje, okidanje
i opaljivanje se vrsi na sledeéi nadin:

— staviti udarag, osloni prsten i udarnu oprugu
u ¢auru udaraca, pa odvrtkom zavrnuti zavrtanj c¢a-
ure udaraca;

— staviti odbojnu oprugu i udarnu iglu u udar-
nu ploéu na ¢auri udaraca (vodeéi racuna da se crtice
na ¢auri udaraca i udarnoj plo¢i poravnaju);

— staviti delove za opaljivanje u njihovo leZi-
&te na zadnjaku i utvrditi ih njihovim zavrtnjem;

— staviti oprugu obarate u njenu ¢auru, vodeéi
ratuna da kraj opruge upadne u svoje leZisSte na ¢a-
uri obarate;

— staviti osovinu obarafe u &auru obarade tako
da spurotni kraj opruge obarate ude u svoje leziste
na glavi osovine obarate;

— staviti obaratu na njenu osovinu tako da bra-
davica ude u izrez za kocenje i utvrditi je Civijom;

— staviti oprugu okidata i okidaé¢ u leZiste na
glavi osovine obarage i staviti sklopljene delove za
zapinjanje i ckidanje u njihovo leziste i utvrditi ih
Eivijom.

117. — Rasklapanje delova za zapinjanje, oki-
danje i opaljivanje kod minobacaéa 120 mm M38 se
vrél na slededi natin:

— cevastim kljuéem odvrnuti spravu za opa-
ljivanje;
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— odvrtkom odvrnuti zavrtanj utvrdivag za-
Stitne plo¢e i skinuti zastitnu plodu;

— odvrnuti zavrtanj utvrdivaé obarace i izvaditi
obaraéu; izvaditi polugu obarate;

— odvrnuti esovinu zapinjate i izvaditi zapi-
njacu;

— odvrnuti zavrtanj i skinuti ruéicu regulatora;

— kljuéem odvrnuti prsten sa navojnika;

— odvrtkom pomeriti udarad unazad i izvaditi
regulator i udaraé,

Sklapanje se vr§i obrnutim redom.

118. — Skidanje totkova se vrsi na sledeéi
nagin:

— propustiti stege zaseéenih éaura okvira lafeta
i skinuti okvir sa nosaéa totkova;

— pomocu odvrtke skinuti opruni osiguraé na-
vrtke za utvrdivanje alke za odvoz;

— odvrnuti kljuc¢em navrtku i skinuti alku;

— odvrnuti odvrtkom zavrtanj osiguraé poklop-
ca glavtine pa odvrnuti kapu glavéine;

— izvaditi rascepku pa kljudem odvrnuti na-
vrtku za utvrdivanje totka;
= dok jedan posluzilac pridriava totak drugi
izvladi poluosovinu pazeéi da ne ispadne valjkasti le~
zaj, a potom izvaditi spoljni valjkasti leZaj iz glav-
&ine;

— spoljnom stranom toak poloZiti na podlogu,
odvrnuti prstenastu navrtku, posto se prethodno od-

vrne njen zavrtanj osigurad, pa izvaditi unutragnji
valjkasti leZaj.

Names$tanje totka se vrii obrnutim redom.
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Skidanje i namestanje totkova vrdi artiljerijski
mehanitar a samo u sluéaju nuzde to mogu vrsiti 1
posluzioci.

3. — CISCENJE I PODMAZIVANJIE

119. — Ciscenje i podmazivanje minobacata i
RAP-ova se vréi u toku nedeljnih i tehni¢kih pre-
gleda, pre i posle gadanja , posle svakog zanimanja
ili kad to naredi pretpostavljeni stareSina. Sredstva
za CiSéenje i podmazivanje propisuju: »Upusty'o‘o
odrzavanju artiljerijsko-tehnickih i moto-teh.n]c.:klh
sredstava u JNA« i »Norme potroSnje tetnog goriva,
maziva, masti i produkata za pogon i odréavanje_teh-
nickih sredstava u JNA« (TS-V, 201/II), a ¢istenje se
vrii prema odredbama ovog pravila.

Cig¢enjem se odstranjuje sa minobacaga i RAP-a
prljavstina, korozija, gareZ, ostaci ba}“utmh gasova,
naslage starog maziva i druge necistoce.

Podmazivanje se uvek vrsi posle éiééenja} i pre-
gleda, radi zadtite delova od korozije i omogutavanja
normalnog rada delova. Vremenski razmaci c1s§c-nja
i podmazivanja, kao i sredstva za Qo=dma_23van1e su
propisane $emom podmazivanja (vidi tehnitko uput-
stvo TS-1 B416 minobacaé 120 mm UB M52, _k-.n;]lg_a
1); izuzetak od ovoga je ¢iscenje 1 podmf\zivange koje
se vrii posle svake upotrebe minobacaca.

120. — Mesto za &istenje i podmazivanje mino-
bacata i RAP-ova treba da je na mestu zasticenom od
pragine, blata i vlage, a odreduje ga nadleipj stare-
%ina. Ako je minobacaé vise uprljan odredeni prostor
za tiSéenje deli se na tri dela i to: 1'{1@5?50 za ski-
danje blata, mesto za pranje minobacaca i mesto za
detaljno Zigéenje i podmazivanje.

121. — U cilju $to parvilnijeg, brzeg i potpuni-
jeg ti%¢enja i podmazivanja stareSine u bateriji i
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posluZioci moraju dobro poznavati sva sredstva za
tistenje i podmazivanje minobacada; komandir ode-
ljenja vr8i najpogodniji raspored posluZilaca za &i-
S¢enje i podmazivanje minobacada.

122. — U sluéaju da je minobacaé vise uprljan
ili blatnjav, neophodno je u okviru ¢igéenja izvriti
pranje, kojim se odstranjuje prljavitina sa dvono-
znog lafeta, podloge, totkova i rukunica. Za pranje
se koristi $mrk, a pri tome treba obratiti paznju da
budu zaStiéeni od mlaza klizne povriine, niSanske
sprave i unutra$njost cevi, zbog &ega se u toku pra-
nja ne skidaju navlake. Ako se ne raspolaze $mrkom,
pranje se vrsi vodom iz kofa krpama. Po zavrienom
pranju delovi se brisu &istom i suvom kuginom i
krpama dok se osufe.

123. — Zabranjeno je ¢ic¢enje obojenih delova
minobacaca petroleumom, plinskim uljem i ben-
Z1nom.

Svako ostecenje boje i brunira odmah se prijav-
ljuje tehni¢kom organu.

124. — CiSéenje unutradnjosti cevi se vré pro-
vlatenjem tistilice omotane krpom ili kut¢inom kroz
cev, dotle dok se iz nje ne odstrani staro mazivo i
neéistoca. U toku éiséenja, krpe ili kuéina na é&istilici
se menjaju. Cev je ofiSéena ako je na Cistiliei krpa
ili kuéina cista i suva posle izvladenja iz cevi. Ovako
tidéenje cevi u jedinici se vril posle svakog zani-
manja i jednom nedeljno kada minobacad nije upo-
trebljavan na nastavi,

125. — CiSéenje unutrasnjosti cevi askerolom
(pranje cevi) se vrdi posle gadanja, pri dekonzerva-
ciji minobacata, kad je cev korodirala i po potrebi.
Za tiScenje cevi se pripremi: sudovi za tednost, &i-
stilica, krpe i ku¢ina i emulzija askerola i vode’ u
razmeri 1:9. Za ¢isCenje cev mora biti postavljena
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na sto ili nogare i sa izvadenim delovima za zapi-
njanje, okidanje i opaljivanje.

Ako je potrebno, cev treba pre tiftenja aske-
rolom dobro oéistiti od starog maziva ili druge
prljavstine.

Ciséenje cevi askerolom se vréi na sledeéi naéin:

— pod usta cevi podmetnuti drveni podmetag
debljine oko 10 em;

— u cev sipati 1/3 do 1/2 litre meSavine askerola
i vode;

— ¢&istu &istilicu uvuéi u cev do dna, a zatim po-
pladiti za oko 1/2 m napred-nazad 10 do 15 puta, a
zatim okrenuti nekoliko puta éistilicu za pun krug
radi ¢is¢enja dna cevi;

— na isti natin Gistiti i ostale delove unutras-
njosti cevi, u delovima po 1/2 m i take celu cev dobro
otistiti;

— u toku ¢i§éenja ispod usta cevi podmetnuti
posudu za hvatanje teénosti koja se prosipa, kao i za
sipanje te¢nosti po zavrSenom tiS¢enju; ako je po-
trebno, postupak ¢iSéenja ponoviti;

— oprati i osugiti &istilicu pa je omotati €istim
krpama i provlagiti kroz cev, menjajuéi ¢iste krpe,
dotle dok iz cevi ne izade suva i potpuno tista krpa;
voditi ra¢una da se osusi dno cevi.

Cista unutradnjost cevi se poznaje po jednolikom
metalnom sivom izgledu. Zabranjena je upotreba
sredstava za glatanje da bi se postigao sjaj!

126. — Ako se ¢idéenje cevi vrEi posle gadanja,
onda dok je cev jod vruéa treba je pomotu Eist'i_lice
premazati askerolom po celoj unutrasnjosti povrsine.
Dva do tri sata posle toga, a najkasnije u toku istoga
dana, treba pristupiti &is¢enju cevi prema prethod-
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/noj tacki. Ako se drugog i narednih dana ne vri ga-
i danje, onda se &iStenje ponavlja (prema prethodnoj

| tadki) uzastopno dva naredna dana, kao i nedelju
dana posle gadanja.

127. — U sluéaju da se ne raspolate askerolom,
za CiSéenje cevi se moZe upotrebiti: kalijumov sapun
(50 do 100 gr sapuna na 5 do 7 litara vode); obitna
sapunica, plinske ulje (izuzetno) i &ista voda (prven-
stveno topla).

128. — Posle svakog ¢iféenja podmazivanje cevi
minobacata se vrdi po sledeéem:

— ako se iz cevi nece gadati ona se podmazuje
topovskim uljem — po Semi podmazivanja;

— ako ¢e se iz cevi gadati sutradan, ona se ovlas
podmazuje topovskim uljem;

— ako ¢e se iz cevi gadati odmah posle &i§éenja,
ona se ne podmazuje.

129. — Cis¢eénje i podmazivanje delova za za-
pinjanje, okidanje i opaljivanje se vrsi istim sredstvi-
ma kao i cev. Rasklopljeni delovi se Ziste u teé-
nosti za CiScenje, zatim se krpama suSe pa podma-
zZuju. :

130. — Obojeni delovi minobacata se &iste kr-
pom i kucinom, pri ¢emu treba paziti da se ne skine
boja; ukoliko dode do skidanja boje na nekom mestu,
to mesto se o€isti i podmaze topovskim uljem i izvesti
tehni¢ki organ radi hitnog bojenja.

131. — NiSanske sprave se u jedinici ¢iste samo
spolja; nije dozvoljeno u jedinici rasklapanje u cilju
¢ig¢enja; spoljasni delovi, osim optickih stakala, 8i-
ste se ¢istom krpom. Optitka stakla se ne smeju di-
rati prstima, a od praSine i sliéne netistoée se diste
vatom, flanelskom krpom, jelenskom kozom ili &et-
kicom za niSanske sprave (od kamilje ili jazavéeve
dlake). Masne mrlje sa optickih stakala se skidaju
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vatom namotenom u etilalkoholu; ako nema etilalkn-!

hola opti¢ko staklo treba ovlaZiti hukanjem, pa ga !

prebrisati istom vatom, ponavljajuéi postupak sve |

dok stakla ne budu potpunoc &ista. {

132. — Delovi RAP-ova se tiste i podmazuju

posle svake upotrebe, i to kao i ostali metalni neo-
bojeni delovi minobacaga.

4. — PREGLEDI

133. — Pregledi se vrSe u odredenim vremen-
skim razmacima i po potrebi, a radi uvida u stanje
minobacata i RAP-ova i otklanjanja neispravnosti

Staredine u bateriji vrie dnevne i nedeljne pre-
glede, a za ostale preglede (tehnigki, komandantski i
vanredni), koji se vrse u jedinici prema tehnitkom
uputstvu TS-I B416, Minobacag 120 mm UB M52,
izdanje 1960. godine, ljudstvo baterije vril pripreme
(rasklapanje, &is¢enje itd.) i prisustvuje pregledima.

134. — Dnevne preglede pre i posle gadanja i
nedeljni pregled vrii komandir baterije. Komandir
voda i komandir odeljenja vrie dnevne preglede pre
upotrebe (marga), na marsu, posle upotrebe (marsa)
i u toku gadanja.

135. — Prilikom pregleda pre upotrebe (marsa)
{reba proveriti: vezu vuénog spajata; da li su sprave
za davanje nagiba i pravca cevi u srednjem poloZaju;
da li curi tefnost iz koénice; zakotenost stega rase-
Zenih Zaura lafeta; ispravnost i kompletnost ostalih
delova i RAP.

126. — Prilikom pregleda na marsu, pored na-
vedenog u prethodnom stavu, treba proveriti: da
stege nisu popustile; zagrejanost glavéina; podese-
nost samara i tovara.
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137. — Prilikom pregleda posle upotrebe (mar-
a) treba proveriti: &istoéu i podmazanost minoba-
cada; ispravnost i smeStaj minobacata.

138, — Priliko mpregleda pre gadanja treba
proveriti: ispravnost i Cistotu cevi, delova za zapi-
njanje, okidanje i opaljivanje, sprava za davanje
praveca i nagiba cevi, niSanskih sprava i municije;
polozaj i vezu vutnog spajaca; vezu cevi sa protiv-
trzajuéim sistemom i podlogom; rad amortizera, tega
i protivtrzajuceg sistema, ispravnost podloge.

139. — Prilikom pregleda u toku gadanja treba
proveriti: rad kotnice i povratnika; rad amortizera;
poloZaj dvonoZnog lafeta; polozaj i rad sprava za da-
vanje pravca i nagiba cevi; poloZaj podloge.

140. — Prilikom pregleda posle gadanja treba
proveriti: kako je izvrieno tii¢enje i podmazivanje
minobacaga i ispravnost delova i to kroz funkcioni-
sanje istih u sklopljenom stanju.

141, — Nedeljni pregled obuhvata pregled mi-
nobacata 1 RAP-ova i vrii se posle tistenja po delo-
vima, odnosno sklopovima. Pri ovome se pregledaju:
kompletnost, ispravnost i uzajamni rad svih delova,
sprava i pribora.

142. — Prilikom svih pregleda nadene neisprav-
nosti se odmah otklanjaju, odnosno ako se u bateriji
ne mogu otkloniti, obaveitavaju se nadleini tehnitki
organi.

Kod minobacata 120 mm M38, pregledom se
obuhvata i podvozak (prednjak).

5. — NEISPRAVNOSTI I NJIHOVO OTKLANJANJE

143. — O svim neispravnostima minobacaca i
RAP-ova, koji se otkriju u toku upotrebe (gadanja,

89



marsa, obuke itd.) ili za vreme pregleda, mora se iz-
vestiti pretpostavljeni starefina koji nareduje po-
stupak za otklanjanje neispravnosti.

Otklanjanje neispravnosti u artiljerijskoj jedi-
nici vrie:

— posluZioci minobacada pod rukovodstvom ko-
mandira odeljenja, kad se neispravnost moze otklo-
niti upotrebom ispravnih rezervnih delova pomoéu
alata i pribora iz orudnog kompleta RAP;

— artiljerijski mehanigar baterije pod nadzorom
komandira (zamenika komandira) baterije, kad se
neispravnost moZe otkloniti upotrebom ispravnih re-
zervnih delova pomoéu alata i pribora iz baterijskog
kompleta i RAP-a;

— tehnicki organi II stepena odrzavanja pod
rukovodstvom i na zahtev komandira baterije, a po
odobrenju nadleznog predpostavljenog staregine, kad
se neispravnost ne moze otkloniti ljudstvom i sred-
stvima baterije.

Vece neispravnosti se otklanjaju u tehnigkim
radionicama vefeg stepena, prema »Uputstvu o
odrzavanju i opravkama artiljerijsko-tehnigkih i
moto-tehnitkih sredstava u JNA« (t. 90, 97 i 98) —
izdanje 1955. godine.

Osposobljavanje minobacaga za upotrebu u
slutajevima veéih neispravnosti, u ratu, izuzetno
vrsi ljudstvo baterije po odobrenju pretpostavljenog
stareSine, kada je to neophodno potrebno za izvrie-
nje dobijenog zadatka, a nadlesni tehnicki organ se
he moZe za to koristiti.

144, — Najéesce neispravnosti kod minobacaéa,
uzroci i nadin otklanjanja se vidi iz donj eg pregleda:
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Neispravnost I

Uzrok \

Nagin
otklanjanja

Ulubljenja, zase-
tena ili-ogrebana
usta na spoljnoi
povrEinl cevi u
vetem olimu.

|

Povreda cevi

Minobacaé treba po-

| slati na opravku u

radionicu II stepena.

Ogrebana ili za-
ribana unutras-|
njost cevi.

o |
Nepravilno odrZava-
nje ili netista i ne-
ispravna municija.

Naduvenost cevi
i nagorevanje u-
nutradnjosti cevi.

Nepravlna, odnosno
duga upotreba.

|

Minobacaé treba po-
slati u radionicu vi-
Seg stepena.

Izbrisana bela li-
nija na cevi,

Duga upotreba ili
nepravilno &istenje.

Ispisati liniju mas-
nom belom bojom
(privremeno moze i
kredom).

Istrofena udarnaigla

Slomljena udarna
igla.

Slaba ili slomljena
udarna opruga.

Zameniti udarnu ig-
lu novom iz RAP-a.

Zameniti udarnu o-
prugu novom; alka
nema nove privre-
meno koristiti staru,
sastavljanjem sup-
rotnih obradenih po-
vriina dva dela slo-
mljene opruge.

Tzlizan ili slomljen
| zub okidada,

Zameniti okida¢ re-
zervnim.
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Natin

Neispravnost Uzrok otklanjanja
Zameniti oprugu o-
Slaba ili slomljena | kidada rezervnom ili

Laganje mine pri
opaljivanju.

opruga okidada.

postupiti kao kod u-
darne opruge.

Delovi za zapinjanje,
okidanje, opaljiva-
nje prljavi ili suvige
namazani gustim
mazivom.

Delove treba rasklo-
piti, odistiti, ovla§
podmazati pa sklo-
piti.

Neispravna kapsla
osnovnog punjenja
ili osnovno punjenje.

Isprazniti minobacad
i zameniti osnovno
punjenje.

Laganje mine pri
brzoj paljbi.

Slomljen zub za po-

| dizanje udaraca na

glavi osovine.

Uputiti minobacaé u
radionicu na oprav-
ku.

Neispravnost

Uzrok

Nadin
otklanjanja

Povratnik ispusta
azot

Olabavljeni zaptiva-
¢i na vodistu cevi.

Pritegnuti navrtkom
utvrdivate wvodista
cevi.

Dotrajali zaptivaéi
na vodistu cevi.

Minobacaé poslati u
radionicu na oprav-
ku.

Neispravna iglica
ventila.

Zameniti iglicu ven-
tila rezervnom.

Prljava cev ili mina

Pre punjenja ofistiti
cev i minu.

Nepotpuno vra-
¢anje ili suvife
gatko trzanje
cevl,

Nedovoljan pritisak
u povratniku.

Dodati azot do nor-
malnog pritiska.

Nedovoljna koli¢ina
tetnosti.

Dodati teénost.

Oéteéenje kliznih po-
vriina.

Minobaca¢ poslati u
radionicu.

Zatvoren ublaZivat
vracanja.

Odvrnuti zavrtanj za
regulisanje 2-3 obr-
taja.

Ishaban Kklip hidra-
uliéne kotnice.

Minobacad¢ poslati u
radionicu.

92

Olabavljena kutija
zaptivada.

Pritegnuti kutiju za-
ptivaca.

Iz hidrauli¢ne ko-|
¢nice curi teénost.|

Cilindri amorti-

zera wudaraju u
polukruzni obod|
na klipnjaéi a-

mortizera.

Klimanje i mrtvi
hod sprave za da-
vanje nagiba i
pravca cevi.

Pribor za osvet-
ljavanje ne svetli

Nedovoljno priteg-
nuta navrika za ste-
zanje zaptivata.

Pritegnuti navriku.

Dotrajao gumeni pr-

sten zaptivaca.

Istrofen zaptivat.

Minobacat poslati u
radionicu na oprav-
Jeu.

Oslabile male opru-
ge amortizera.

Zameniti opruge u
radionici 1 izvriti
podeSavanje amorti-
zera.

Povetani zazori iz-
medu vretena, mati-
ce i leZidta navojnog
vretena.

Minobaca¢ poslati u
radionici radi otkla-
njanja mrivih hodo-
va i uzduZnog Kkli-
manja.

Prekinut provodnik.

Naéi mesto prekida i
spojiti 1 izolirati.

Pregorela sijalica.

Istrofen akumu-
lator.

Zameniti ispravnom
sijalicom.

Napuniti akumula-
tor u radioniei.
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Pored navedenog u pregledu neispravnosti, mogu
se desiti i druge manje neispravnosti, kao §to
su: nedostatak raznih ¢&ivija, klinova, rascepki,
navrtki i zavrtnjeva, i sl., ili da isti nisu dovoljno
pritegnuti pa ih je potrebno pritegnuti ili zameniti
novim ako nedostaju. U sluéaju da sprave za davanje
pravca i nagiba cevi teZe rade usled necistoée ili
starog otvrdlog maziva, potrebno je izvrgiti njihovo
¢iS¢enje i podmazivanje.

145. — Komandir odeljenja u svome odeljenju,
odnosno komandir baterije, rasporeduje svoje ljud-
stvo za otklanjanje neispravnosti na najpogodniji
naéin kako bi se nadene neispravnosti §to pre ot-
klonile.

146. — Po zavr§enom zamenjivanju neispravnih
delova, rezervnim delovima iz RAP-a, neispravni se
delovi predaju baterijskom staregini koji trebuje nove
— ispravne delove za popunu RAP-ova, a predaje
stare neispravne delove.

Zabranjuje se posluZiocima otklanjanje neis-
pravnosti koje nisu propisane ovim pravilom!

6. — PROVERAVANJE POVRATNIKEA, HIDRAULICNE
KOCNICE I NISANSKIH SPRAVAY)

147. — Povratnik i ko¢nica se proveravaju u
toku pregleda pre gadanja, prvog tehniékog pregleda
(po potrebi) i u toku drugog tehnitkog pregleda.

Iz minobacata se ne sme gadati a da se pretho-
dne ne izvrsi ovo proveravanje!

Proveravanje vréi artiljerijski mehanigar uz po-
mo¢ posluZilaca, a pod kontrolom komandira baterije,
odnosno komandira voda.

1) Za proveravanje modificiranih hidraulitnih koénica i
povratnika pridrZavati se dopunskog uputstva, izdanje TU.
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Sve stareSine u bateriji moraju biti osposobljeni
za izvrSavanje proveravanja povratnika i hidraulitne
kocnice! f

(1) PROVERAVANJE POVRATNIKA

148. — Pritisak u povratniku se proverava na
sledeéi natin:

— odvrtkom odvrnuti 2 do 3 obrtaja zavrtanj
osigura¢ zaStitne kape produznika, a zaStitnu kapu
kljutem;

— rukom odvrnuti zastitnu kapicu wventila pa
manometar staviti na ventil i pro¢itati pritisak koji
treba da bude 9 * 1 atm. Ako je pritisak manji, treba
izvrsiti dodavanje azota, a u ratnim uslovima, u nedo-
statku azota, moZe se pumpom privremeno dodati
vazduh.

149. — Dodavanje azota u povratniku wrsi se
pomoéu pribora za punjenje azotom, na sledeéi nadin:

— odvrnuti zastitne kape sa oba produZnika ci-
lindra, kao i kapice ventila;

— navrnuti na jedan produZnik prikljutnu &a-
uru sa kojom spojiti ¢eliénu bocu ¢eliénim savitlji-
vim crevom;

— na ¢elinoj boci odvrnuti ventil za 1/2 do 1
obrtaj, a na drugom produzniku kontrolisati na ma-
nometru pritisak; kad ze pritisak 9 £ 1 atm, ventil
na boci zatvoriti;

— odvrnuti ¢eli¢no savitljivo crevo i prikljuénu
tauru pa navrnuti kapice ventila i zastitnu kapu pro-
duznika cilindra povratnika.

Ako se povratnik prepuni azotom, pritisnuti
iglicu ventila dok pritisak padne na 9 * 1 atm.

150. — Dodavanje vazduha u povratnik se vrsi
pumpom iz baterijskog RAP-a posto se prethodno
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skine zadtitna kapa sa drugog produznika cilindra i
namesti gumeno crevo na ventil, a zatim se pumpa
vazduh, pri éemu se na slobodnom ventilu manome-
trom kontrolie pritisak. Kad pritisak dostigne 9 atm,
skinuti pumpu i stavljaju se zastitne kape ventila i
produznika,

(2) PROVERAVANJE HIDRAULICNE KOCNICE

151. — Proveravanje kognice se sastoji u odre-
divanju koligine te¢nosti u njoj, i to na slede¢i na¢in:

— prethodno se izvri proveravanje povratnika,
kako je to napred propisano;

_" izmeri se odstojanje od cilindra kotnice do
luénog ispusta na glavi klipnjate koje mora biti
208 mm. Ako je odstojanje 208 mm, uz normalan
pritisak u povratniku, u kognici ima dovoljno tetnosti.
Dozvoljeno je da cev bude spustena do 15 mm, a ako
je spudtena vise znati da u koénici nedostaje te¢nosti,
pa se koli¢ina tednosti mora proveriti, Radi provera-
vanja koli¢ine tetnosti treba da se izvrsi izlivanje
iste na sledeci naéin:

—_ rasklopiti minobaca¢ na glavne delove;

— pritiskom na iglicu ventila ispustiti azot 1z
povratnika;

— povratnik i kotnicu postaviti na sto ili nogare
i odvrnuti kljué¢em ¢ep cilindra hidrauli¢ne koénice;

__ izliti tednost u gisti sud i izmeriti pomocu
suda koji ima podelu u dcl; koénica, normalno, treba
da ima 3,650 lit hidrauli¢nog ulja (srednjeg za niske
temperature »OHAx, ili dr.).

Ako je dovoljno tetnosti ,ista se kroz levak sa
sitom sipa nazad u cilindar, a ako je malo, ista se ‘n_:lvo-
daje do norme, odnosno oduzima ako je ima previse.

152. — Prilikom ulivanja tetnosti u cilindar
mogu nastupiti sledeéi sludajevi:
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— propisana koli¢ina teénosti je usla u cilindar
kanéanice i hjen je nivo, pri vertikalnom poloZaju ci-
lindra, poravnat sa otvorom za nalivanje tetnosti;
ovde je poloZaj slobodnih klipova normalan pa se
otvor na cilindru zatvara, a povratnik puni azotom;

— propisana koli¢ina te¢nosti ne ispunjava svu
zapreminu cilindra koZnice; ne zatvarajuci tep, klip-
njaéu treba potiskivati u cilindar dok se teénost po-
ravna sa otvorom za nalivanje, pa se atvor zatvori;
a povratnik napuni azotom;

— propisana kolifina te€nosti ne staje sva u ci-
lindar koénice; otvor na cilindru treba zatvoriti ¢e-
pom, pa potisnuti klipnjatu sa klipom u cilindar a
zatim klipnjadu sa klipom izvuéi do kraja i sipati
preostalu te¢nost; zatvoriti otvor za dolivanje tet-
nosti a povratnik napuniti azotom.

3) VESTACKO TRZANJE

153. — Vestatko trzanje se obavezno vrsi pre
gadanja, posle dodavanja teénosti ili azota i pri vre-
nju I i II tehnitkog pregleda. Pre vestatkog trzanja
proverava se povratnik i koénica na napred opisani
naéin.

154. — Vestatko trzanje vrSe posluZioci mino-
bacata, dajuéi cevi nagib 80, a preko cevi stavljaju
gamovu gredicu duZine 3 do 4 m; povlacenjem grede
potiskuju cev u donji polozaj pa je naglo otpustaju,
pri ¢emu osmatraju da 1i je vratanje cevi ravno-
merno, potpuno i bez udara. Ukoliko je potrebno,
vrdi se podefavanje ublaZivata vracanja, pri éemu,
ako je vraéanje nepotpuno, regulator treba popustiti
za 1/2 do 1 obrtaj, pa ponoviti vestatko trzanje. Ako
je vratanje cevi sa udarom, regulator se postepeno
priteze dok se ne postigne blago vraéanje cevi u pred-
nji poloZaj.
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(4) PROVERAVANJE NISANSKIH SPRAVA

155. — Proveravanje niSsanskih sprava, vrsi se,
prema odgovarajuéim odredbama Tablica gadanja za
minobaca¢ 120 mm UB M52 (izdanje 1961. godine)
i tehni¢kog uputstva TS-I B416 (Minobacat 120 mm
UB M52), knjiga I, t. 181—208 (izdanje 1960. godine).

: 200-2 i

wavggy

: 200-750mm :

SL 30 — Tabla za proveravanje nifanske sprave

7. — SMESTAJ I CUVANJE

156. — Posle pregleda, po potrebi, odnosno posle
gadanja, ispravan, otiSten i podmazan minobacad i
RAP treba smestiti na mesto odredeno za ¢uvanje.
Prilikom smestaja minobacaca i RAP-ova na mesto za
¢uvanje, treba voditi raéuna o sledetem:

— da minobaca¢ bude u sklopljenom stanju
spreman za maré;
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— da svi delovi minobacaéa i RAP-ova budu
ispravni, ¢isti i podmazani;

— da gume budu zasticene od direktnog uticaja
sunéanih zraka (narodito leti);

— da navlake na minobaca¢u i priboru budu
tiste, pravilno namestene i pritegnute;

~— da izmedu minobacata i zidova bude rasto-
janje (cko 70 cm) koje omoguéava lak prllaz i radove
oko odrzavanja;

— da se niSanske sprave fuvaju odvojeno od
minobacada na suvom mestu i da nose oznake mino-
bacata kome pripadaju;

— da se orudni pompleti minobacata kojima
pripadaju, &uvaju pored minocbacata izuzev slucaja
kad se minobaca¢i cuvaju na otvorenom prostoru
(tada se orudni kompleti ¢uvaju odvojeno u pokrive-
noj i od spoljnih uticaja zaklonjenoj prostoriji);

— da raspored minobacaga obezbedi njihovu la-
ku i brzu upotrebu.

157. — U jedinici se minobacaéi mogu tuvati u
Supama, pod nadstreSnicama i na otvorenom pro-
storu.

158. — U Supama i pod nastreSnicama minoba-
cadi se postavljaju tako da budu poredani po frantu
i dubini jedan pored drugoga, odnosno jedan pozadi
drugoga, tako da vuéni spaja¢ (odnosno oko rude
podvoska kod minobacaéa 120 mm M38) bude okre-
nut ka izlazu.

159. — Na otvorenom prostoru minobacadi se
¢uvaju u borbenim uslovima, a u mirnodopskim uslo-
vima samo u krajnjoj nuzdi, i to privremeno, dok
se ne stvore uslovi za pogodniji smestaj. Izabrano
mesto za minobacate treba da bude dovoljno pro-
strano, suvo i na ocednom zemljistu, zaklonjeno od
vetra i da ima pogodan prilaz.
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Minobacaéi sme$teni na otvorenom prostoru mo-
raju se Cefce pregledati, ¢istiti i podmazivati, naro-
¢ito posle padavina i za vreme vetra. Podmazivanje
se vréi nesto debljim slojem maziva. Obratiti paznju
da se na navlakama ne zadrZava voda i sneg.

Smestaj i éuvanje minobacata u svim ostalim
uslovima (u skladistima, na brodovima i naro&itim
okolnostima) se vri prema odredbama tehnitkog
uputstva TS-1B416.
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GLAVA V
OPIS I ODRZAVANJE MUNICLIE
1. — OPSTE ODREDBE

160. — Municiju za minobacate 120 mm UB
M52 i M38 sadinjavaju mine domaée izrade i mine
sovjetskog, nematkog i rumunskog porekla. Mine
stranog porekla su remontovane u nasSim remontnim
zavodima, pa su tom prilikom, pored ostalog, na mi-
nama i ambalaZi nanete naSe boje i oznake koje su
u skladu sa tablicama gadanja.

Osnovne vrste mina koje se upotrebljavaju za
gadanje iz ovih minobacata vide se iz Priloga 1.

161. — Kompletna mina se sastoji iz:

— ko&uljice mine sa stabilizatorom i eksploziv-
nim punjenjem;

— upaljaca;

— osnovnog i dopunskog punjenja.

162. — Ukoliko se pri vrienju gadanja sa ovom
municijom desi neki nenormalan slu¢aj, jedinica koja
je galjala, duZna je da izvesti pretpostavljenu ko-
mandu.
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KOSULJICA
MINE. i

STABIUZATOR\\\\'

MINA M5E MINA OF843

Sl 31 — Trenutno-fugasne mine

2. — UPALJACL

163. — Upaljadi sluZe da u odredenom momentu
izazovu rasprskavanije, odnosno dejstvo mine na cilju.
164. — Upaljaéi za mine minobacata 120 mm

UB M52 i M38 se vide iz Priloga 1. Oni po poreklu
izrade mogu biti: jugoslovenski, sovjetski ili nemadki.

Upaljati za ove mine su gornji.

Uvrtanje upaljaéa u njegovo leziste na mini se
vréi pazljivo, i tom prilikom se pregleda unutras-
njost gene, da nema prljavitine ili nekih tvrdih pred-
meta koje u tom sluéaju treba odstraniti.

Podedavanje upaljaéa za gadanje se vr$i odvrt-
kom ili posebnim kljuéem koji se nalaze u RAP-u
minobacata — pokretanjem regulatora. Regulator za
podesavanje upaljaca treba da se lako pokreée — u
protivnom se ne sme upotrebiti sila ve¢ se ta mina
odlaZe, a 0 tome obaveitava pretpostavljeni staresina
1 nadleni organ tehnitke sluzbe.

Udarni upaljaé »B-45-TU« je jo§ u fabrici pode-
Zen na trenutno dejstvo (Zleb regulatora mu je okre-
nut u praveu due ose upaljata — prema oznaci
»T«).

Kod upaljata »GVMZ-1« zabranjeno je gadati
ako sa njega nije skinuta zaStitna kapa, jer u tom
sludaju upaljac neée dejstvovati! Isto tako, ako se
primeti, posto se skine zastitna kapa, da je membrana
upaljata povredena, zabranjeno je takav upaljat
upotrebiti za gadanje!

3. — BARUTNA PUNJENJA

164. Barutna punjenja za minobacate 120 mm
UB M52 i M38 se sastoje iz: osnovnog i dopunskih
punjenja.

165. — Osnovno punjenje je od malodimnog ba-
ruta. Smesteno je u kartonsku Gauru, tije je dance i
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donji deo tela ojatan mesinganim ¢anéetom. Prste-
nastim ispupéenjem iznad fanteta omogucava bolje
uévrieivanje osnovnih punjenja u telu stabilizatora.

U dancetu ¢aure je incijalna kapsla, a izmedu
nje i osnovnog punjenja je crni barut koji sluZi za
pripalu.
| ‘Osnovna punjenja su smeftena u cilindri¢ne ku-
tije od impregniranog kartona ili od aluminijuma,
koje na spoju poklopea i kutije imaju lepljivu traku
(ili je spoj parafinisan), a kod aluminijskih kutija taj
b je spoj zalemljen radi Sto bolje hermetizacije.

Pripremanje za gadanje se vrsi na VP, tako da se
osnovno punjenje palcima ruku utisne u leziste u telu
stabilizatora, pazeéi da palei ne dodirnu kapslu. Pu-
njenje se gura, dok obod danceta faure nalegne na
stabilizator.

166. — Dopunska punjenja sluze da izbace minu
iz cevi. I ona su od malodimnog baruta, a sme§tena
su u Sest odvojenih svilenih kesica od perkala. Kesice
su u obliku kobasica sa koncima, da se §to lakSe na-
! meste i vezu oko tela stabilizatora.

REGULATOR Dopunska punjenja su smestena u kutije koje su
UPALJACA : iste kao i za osnovna punjenja.

| 4 Pripremanje dopunskih punjenja za gadanje se
vrii na VP, njihovim namestanjem oko tela stabili-
zatora. Broj punjenja odreduje se komandom za ga-
danje. Oko tela stabilizatora se najvise sme vezati 6
punjenja. Zabranjeno je gadati Sestim punjenjem
minom (j) trenutno-fugasnom OF-843, i to sa obadva
minobaca€a; ovo je oznafeno na navedenoj mini i
ambalaZi.

Dopunska punjena sovjetskih i nemaékih mina
su slitna nafim, samo Sto su zavijena u bitumensku
hartiju. Fugasna mina OF-843 (sovjetskog porekla)
kompletirana je sa 4 dopunska punjenja. Dopunska
SL 32 — Upaljadi ; 5 punjenja kod mina nematkog porekla smeStena su

104 105

.

o
i
o
-

o

L
.




u svilena platna plave ili bele boje. Dopunska pu-
njenja u plavim platnima upotrebljavaju se za notna
gadanja {jer u sebi sadrze plamenogasitelj), a ona u
belim za dnevna gadanja. Dopunska punjenja za mine
rumunskog porekla smeftena su u svilene kesice Zué-
kaste boje u obliku prstena.

167. — Minobacatka kapsla M57 se sastoji od
tela kapsle, pripale od crnog baruta i pokrivke, Telo
kapsle se uvrée u telo stabilizatora. Na dnu tela kap-
sle M57 se nalaze dva udubljenja za zalaZenje zuba
kljuda prilikom odvrtanja i navrtanja kapsle. U unu-
tragnjosti tela kapsle se nalazi leZiste za smestaj no-
sada, incijalne kapsle sa kapslom, pripalom i pokriv-
kom. Izmedu udarata i inicijalne kapsle se nalazi
osigurat koji ne dozvoljava slobodno naleganje uda-
rata sa udarnom iglom na inicijalnu kapslu.

4, — PAKOVANJE MUNICIJE

168. — Municija za minobacage 120 mm UB M52
i M38 je upakovana u sanduke podeSene za poljski ili
za brdski (tovarni) transport. Brdsko pakovanje
mogu upotrebljavati i jedinice sa motorizovanim,
odnosno vuénim transportom.

169. — Trenutno-fugasne mine OF-843 su upa-
kovane u drvene sanduke za poljski transport, U je-
dnom sanduku se nalaze dve mine, dva upaljaca, tri
osnovna i osam dopunskih punjenja. Upaljadi i pu-
njenja su upakovani u posebne kartonske kutije, pa
stavljene u svoja odgovarajuca lezista u drvenom
sanduku zajedno sa minama. Bruto teZina sanduka je
43 kg.

170. — Trenutno-fugasne mine OF-843/1 su upa-
kovane u drvene sanduke za poljski ili brdski tran-
sport. Poljsko pakovanje je isto tako i kod mine
OF-843, samo &§to umesto osam ima dvanaest do-
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punskih punjenja. U brdskom pakovanju se nalazi
u jednom drvenom sanduku po jedna mina, jedan
upalja&, jedno osnovno i Sest dopunskih punjenja.
Upaljati i punjenja su upakovani u posebne alumi~
nijske kutije, pa smesteni u svoja odgovarajuca lezi-
Sta u drvenom sanduku, zajedno sa minom. Bruto
teZina je 23 kg.

171, — Lake trenutno-fugasne mine M56 su
upakovane u drvene sanduke za brdski tramsport.

T T T N
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Sl. 33 — Pakovanje municije

Svaka mina je sa osnovnim i dopunskim punjenjem
upakovana prethodno u futrolu od impregniranog
kartona. U jedan drveni sanduk su smeStene dve
ovako upakovane mine sa punjenjima, kao i dva
upaljaéa koji su prethodno upakovani u aluminijskim
kutijama. Bruto teZina je 33 kg.
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Prilog 1

PREGLED

osnovnih vrsta mina koje se spotrebljavaju za gadanje
iz minobacaca 120 mm UB M52 i M38

8 | Vrsta mine
5 | (po nadinu | Oznaka Upaljag Pakovanje
& dejstva)
|
Trenutno- ' | 3
B-45-TU Po dve kompletne
as fugzsna OF-843 mine u drveni sanduk
mina (UTU, M45
| ili [T
Trenutno- UTU, M45 Po jedna ili qlve
4] fugasna | OF-843/1 Pl kompletne mine
mina ) u drveni sanduk
T § UTU, M45
3 Pt R0 ili Po dve kompletne
i et UTU, M45 | mine u drveni sanduk
J mina Pl a
SKRACENICE
Kod — komandir odeljenja
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RAP — rezervni delovi, alat i pribor
VP — vatreni poloZaj
N — niSandzija

P — punilac

T — tempira¢

ID — prvi dodavag
IID — drugi dodavaé
v — vozad

kv — konjovodac

OfR¢ — oficir radéunag




